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Книга является неоценимым пособием для всех. 
хочет научиться самостоятельно шить одежду в домашь 
условиях или завести небольшое, но прибыльное Швейное дело, 
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как сочетаются цвета в одежде 
что идет или не идет любой 
фигуре 
0 как учесть особенности своей 
внешности 


полезные советы 


Одежда человека должна соответствовать своему на- 
значению, быть простой и удобной, изящной и красивой 
И В TO же время разнообразной и модной. 

Основными критериями моды являются функциональ- 
HOcTb, комплектность, рациональность. 

Одежда разделяется на три группы: деловую, для сво- 

одного времени и нарядную. 

Повседневная деловая одежда, призванная создать 
ощущение комфорта, внутренней уверенности и внешней 
собранности, отличается простотой и строгостью форм, 
сочетающихся с элегантностью. Приоритет здесь за клас- 

y сическим стилем, высококачественными тканями и мягкой 
цветовой гаммой, не утомляющей глаз. 


мой рукавов, обеспечивающие свободу движений и. до 
ство. Деловая одежда не должна быть перегружена 

Е лями, это позволяет с помощью разнообразных доп 
ний (шарфов, платков, бижутерии, поясов, изящной Обуви 
на низком или среднем каблуке) придать облику индиви. 
дуальность. Современная мода не дает жестких предписа_ 
ний, каким образом сочетать отдельные вещи, как соеди. 
нить предметы, разные по назначению, характеру тка 


ней 

цвету. Но все-таки должна быть одна вещь, которая бы 

все объединяла. Принцип комплектования «гардероба» 

оправдывает себя при подготовке к поездке, так как по- 

зволяет при минимуме хорошо сочетающихся между со- 

| бой вещей создать иллюзию разнообразия. В одежде для 

| свободного времени важную роль играют фактурные и 

массивные дополнения, часто ярких, выразительных цве- 

тов: В нарядной ол жде, которая, как правило, шьется и 
обновляется не часто, 


главным является выбор ткани и 
украшений. Чем наряднее ткань, тем проще фасон, маз 
ленький объем, прилегающий силуэт, строгие линии, длина 
AO колена или до щиколотки. 

Чтобы платье было модным, красивым и удобным, оно 
должно соответствовать фигуре не 


только по линиям, про- 
порциям и силуэту, но и по цвету, рисунку ткани и от 
делки. 


Цвет одежды рекомендуется сочета ть с цветом волос, 
глаз. Чтобы найти лучшее сочетание всех факторов, спо- 
собствующих выявлению достоинств внешности и смягче- 
НИЮ ее недостатков, надо знать особенности своей фигуры 
и не только в фас, но и в профиль, Учитывать не только 
моду, HO и возраст, рост и комплекцию. 

Не менее тщательно, чем к выбору фасона, следует 
подходить к выбору ткани по фактуре, цвету и рисунку. 
Tak как облик человека определяется не только формой, 
но и цветом одежды, необходимо при выборе ткани yuan 
тывать зрительное впечатление от Цветовой гаммы. Тем- 


ный предмет кажется меньше светлого той же величины. 
Поэтому черный цвет и темные 

фигуры, а белый, наоборот 
объем. 


ти всем идет ткань, подобранная под цвет гла 
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Белый цвет рекомендуется всем, за исключением 68 ; 
шин с бледной кожей лица; сочетается со wen) цветами. 
Серый цвет могут выбрать женщины любого Be а 
независимо OT полноты, OH неплохо сочетается CO всем 
цветами и их оттенками, но лучше всего с черным и 
м. 

ни цвет хорош для женщин любого возраста, не- 
зависимо от полноты, гармонирует со всеми светлыми 
тонами. Однако черные ткани очень капризные, а дешевые 
легко теряют свой цвет. Поэтому желательно не носить 
черные вещи каждый день и во всякое время дня. Р 

Красный цвет рекомендуется брюнеткам с матовой ко- 
жей и молодым блондинкам, сочетается с белым, серым, 
черным. . 

Синий цвет идет блондинкам со светлой кожей, со- 
четается с голубым, серым, белым, красным, малиновым, 
желтым. 

Желтый цвет гармонирует с коричневым, зеленым и 
синим. 

Зеленый цвет идет почти всем. Его темные и светлые 
тона хорошо смотрятся с желтым, сер 
цветом слоновой кости и всеми оттенкам 

Вишневый цвет сочетается с 
сиреневым. 

Не сочетаются между собой цвета синий с коричневым, 
красный с фиолетовым, голубой с зеленым, зеленый с 
оранжевым или лиловым, оранжевый с розовым, коричне- 
вый с черным. 

Не рекомендуется комбинировать в ансамбле более 
двух-трех цветов, даже если они гармонируют друг с дру- 
том. Существует правило: если различные принадлежности 
они должны быть 
двух сочетающихся между собой 


ебристо-серым, с 
ти коричневого. 
белым, серым, розовым, 


туалета не подобраны в тон платью, 
все одного цвета или 
цветов. 


имеющие рисунок. Однако 
правило: рисунок, направленный 
а вертикально — стройнит. 


TKOM или в горох на темном фоне 
фигурой, 


пным рисунком, 
е. Из клетчатых 


астях платья располагались горизонтально. 
OR полнит фигуру и скрадывает рост. 


сеяркие, с мелким рисунком или клеткой. Крупный ри- 
унок подчеркивает полноту фигуры. 
| Для полных женщин небольшого роста совершенн 
годятся ткани с крупным рисунком. Для BE OO/IBUIE под- 
ходят ткани в среднюю и крупную полоску, но в платье 
полосы должны располагаться вертикально или по диаго- 
Hama. Это делает фигуру более стройной. Полноту скра- 
дывает также платье из материала темного цвета или 
комбинированное из темной и светлои ткани, подобранной 
в пон например, светлая вставка сверху на темном платье, 
Шри излишней полноте лучше избегать сочетания раз- 
личных цветов в костюме. Даже светлые перчатки при 
темном костюме могут зрительно сделать фигуру более 
широкой, а яркая поперечная отделка или пояс — уко- 
ротить рост. Блестящие ткани полнят, а матовые делают 
фигуру стройнее. Ткань в крупный горох полнит. Исполь- 


зовать можно все цвета, но в приглушенном, мягком ва- 
рианте. 


O не 


Для полных женщин рекоменду e OA 


го покроя, полуприлегаю 
TYPBI, не слишком пол 
в талии платье 


°жда свободно- 
щая, не повторяющая линий фи- 


Ічеркивающая ec формы. Затянутое 
делает бедра еще ип 


‘ре, а сильно обтяги- 
вающий лиф увеличивает бюст. Но в очень широком 
платье женщина кажется еще полнее 


Иногда фигура по- 
зволяет лишь наметить линию талии — в таком случае 
можно сделать платье, где пояс проходит только по 00- 
кам. 


плиссе по низу применяются на 
так и плотных тканей. При Jer 
лать двойной волан, т. е. на под= 
Золану хорошую форму Хороши 
для полных комплекты: платья с a {аря 
Вырез на лифе нужно выбирать 
OM шеи и овалом лица. 


ОГО членения одежды (060 
ярких поясов ит. д). а 


Для полных высоких женщин рекомендуются ткани. 
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Даже крупные украшения скорее испортят, чем улучшат 
общее впечатление. 

Немолодым женщинам лучше избегать черного цвета, 
так как он подчеркивает морщины лица и шеи, лучше 
брать ткани других темных цветов (синего, фиолетового, 
коричневого) или отделывать черное платье тканью свет- 
лых цветов; хороши все мягкие пастельные тона. Худо- 
щавым немолодым женщинам можно носить платья o 
бого фасона, но нужно отказаться от слишком короткой 
одежды и открытых платьев, какой бы ни была фигура. 

В мужской одежде красивая ткань и фасон, соответ- 
ствующий сложению, — главные повия ее привлекатель- 
ности. Мужская одежда не столь разнообразна, в зна- 
чительно меньшей степени, чем женская, нуждается в 
украшениях. Элегантность мужской одежды во многом 


зависит от дополнений и гармоничного их сочетания с 
основной одеждой. 

В зависимости от цвета Koc тюма и сорочки подбирают 
галстук. 

Черный вечерний костюм нос лой сорочкой и 
серебристо-серым галстуком (1 ерной бабочкой). 

Коричневый, костюм кре 15, белая, светло-беже- 


вая сорочка и галстук коричн 

Синий костюм — белая 
и синий, серый или красный 

Темно-серый костюм белая, жемчужно-серая, свет- 
ло=розовая сорочка и галстук в тонах ых, красных. 

Светло-серый костюм — белая, свет ло-серая, голубая 
сорочка и галстук в серых и красных тонах. у 
серый костюм можно также одеть 
Со светло-серым галстуком. 

Бежезый костюм — сорочки одноцветные светлых то- 
Нов и коричневый, зеленый или бежевый галстук. 

Цвет галстука в полоску или с рисунком должен гар- 
монировать с костюмом. Костюмы в крупную или мелкую 
клетку никогда не носят © полосатыми или клетчатыму 
сорочками. К таким костюмам подходят, одноцвет 3 
рочки в цвет клетки костюма. 8 paps 
и sacro 

в цвет кост 
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Женщинам: 
Бас ИО вас длинная талия и короткие ноп 
носите платья с удлиненной линией талии; 

Е при полных ногах не следует шить узких юбок; | 

— при широкой приземистой фигуре избегайте чрез. 
мерно пышных рукавов; 

= цельнокроенный рукав или спущенное плечо в 
платье зрительно расширяют плечи; р 

— рукав реглан делает плечи значительно уже; 

— при широких бедрах и узких плечах выбирайте 
такие линии фасона, которые зрительно расширяют плечи 
и суживают бедра; верхнюю часть силуэта можно под- 


и, не 


черкнуть широким воротником или короткими рукавами и 
отделкой на плечах; 

а= вертикальные линии покроя, застежки удлиняют 
Фигуру и сокращают объем; 

= платья, которые часто приходится носить, лучше 


He украшать яркой, запоминающейся вышивкой, так как 
она быстро надоест и хозяйке, и окружающим: 

за Женщины с отяжелевшей фигурой д. 
всего, что делит силуэт пополам. Прям» 
Жакеты, которые заканчиваются 


ны избегать 
не облегающие 
ı бедер, делают 


на лин 


нижнюю часть туловища более легкой; туго затянутый 
пояс не создаст талию, если ве нет. а лишь подчеркнет 
недостаток, который хоте 


ли скрыть. Свободный`жакет сде- 
ACT линии одежды изящными: 


лучше носить платья- 


пуговиц, только продоль- 
вые швы и небольшое продолговатое декольте; 
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“худым мужчинам не рекомендуются брюки, 
ней части, в обтяжку; 


— высокие и худые мужчины должны носить не сли 15 


— мужчинам невысокого роста не идут сильно укоро- 
ченные пальто; 

— полным мужчинам следует избегать коротких и 
широких курток, излишне коротких пиджаков; 

== невысоким мужчинам не рекомендуется носить 
‘брюки и пиджак разных оттенков, так как зрительно 
фигура в этом случае укорачивается: 

— для сутулых и узкоплечих хороши свободные курт- 
ки и блузы спортивного типа и свободные пиджаки. Не 
стоит носить вещи, облегающие фигуру; 

— при излишней кривизне ног 


не носят очень узкие 
и короткие брюки. 
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| HAM скл 
Детали швейных изделий соединяют между собой од- НЫХ Вил 
НОЙ или несколькими нитками. Это соединение называют Ные, пет 
стежком. Повторяющиеся Одни за другим стежки обра- Пряу 
3YIOT строчку. Строчки. скрепляющие несколько деталей, Зуют 
образуют шов. | Наиболее 
Ручные стежки выполняют швейными иглами 12 но- Смет, 
Меров диаметром от 0,6 207 1,8 мм. Для плател Ие и тельно 
ельевых тканей ИСКолЬЗуют иглы No 1, 2, 3 (диаметром n вании 
0,6—0,7 мм), нитки хлопчатобумажны Be 
шелковые № 65 


(диаметром 0,6—0;9 MM), нит 
50, шелковые № 33, для паль 
9, 10 (диаметром 0,9— 1,2 

№ 40, 30, шелковые № 18. 
Ручные стежки 06) 


Рис. 1. Рис. 2. 


ру 
Рис. 3. Рис. 4. 

2 
менение, как более производительный. При втором способе 
иглу вводят с одной стороны, а выводят с другой (рис. 2). 


Второй способ исполь зуют при обметывании петель; срезов 
деталей, выполнении закрепок в конце карманов; скрепле= 
‘нии складок. При шитье одежды применяют пять OCHOB- 
НЫх видов ручных стежков: прямые, косые, крестообраз- 
ные, петлеобразные и петельные. 

Прямые стежки. Прямые стежки в основном 
Зуют для строчек временного скрепления, 
наиболее простые и легко распускаются. 

Сметочный стежок (рис. 3) 
рительном соединении основных 
тывании плечевых, боковых срезо 
пройму изделия. 

Копировальным стежком (рис. 
метки с одной детали на другую. По нужной линии про- 
кладывают сметочные стежки; которые He затягиваются, 
а образуют петли по линии, требующей переноса. Затем 
ткань раскрывают (стежкитпри этом растягиваются), нит- 


: к 

ум | хи между сшитыми частями разрезают, Отрезки ниток, 

ii ° выходящие из ткани, своими концами определяют направ- 
ление намеченной линии. 


исполь- 
так как они 


применяется при предва- 
деталей изделия — сме- 


4) переносят линии раз- 
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окладку. на полочку. 
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My Выметочным стежком скрепляют края деталей, предва- 
Mane Oe рительно обработанные машинной строчкой и вывернутые 
я, налицо (рис. 7). Выметывают клапаны, борта, воротники 
перед утюжкой и перед прокладыванием отделочной 

строчки. 


С помощью прямых стежков образуют сборки (рис. 8) 
при изготовлении легких женских и детских платьев. 
Сборки собирают на нитки, длина которой зависит от 
желаемой длины сборки. Чтобы сборки лучше прилегали, 
рекомендуется прокладывать нитку в два ряда, захватывая 
во втором ряду те же нитки ткани, которые были за- 
хвачены и в первом, на расстоянии 0,3—0,5 см от первого 
ряда. 

Косые стежки. Косые стежки более эластичные и 
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ев воротников, бортов, клапанов верхней одежды (рис. 10). 

y Для тонких тканей и материалов с геометрическим ри- 

и сунком ими не пользуются, так как косые плотные стежки 

А при стягивании могут исказить рисунок. 
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закрепления срезов деталей от осыпания. Обметку при- 
меняют на открытых швах при пошиве изделий без под- 
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Место среза ткани и ложиться в форме спирали. 
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сторону и закрепляют двумя-тремя стежками. 

Пуговицы на верхнеи одежде пришивают на ножке 
(рис. 22а), не затягивая стежков, чтобы между пуговицей 
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вплотную к ткани (рис. 226). Пуговицы вплотную к ткани 
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ки также закрепляют петлеобразными стежками. Пугови- 
цу с ушком сразу пришивают вплотную к ткани (рис. 22в). 
Крючки, петли и кнопки пришивают к изд 
стежками (рис. 23). 
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струкции, т. е. плоскої 
стороны колбы (лыской) 
назад, а длинным желоб 
ком на лезвии — хперед ні 
себя 

6) номер иглы долже 
соответствовать номер] 
нитки 

в) сменить иглу 


а) очистить ход челнока | 


6) во все места, указанны » 
для смазки, пустить № 
нескольку капель керосин 
и привести машину 
быстрое движение. 
этого керосин выте 
всю машину смазать 
ным маслом m 
в) снять игольную | 

тинку и 
очистку 


o PXHej; 
1K И 
= aa Mo 
= СТРУкции lay, 
сить 


LON 


гравку нитки 
м колпачке пр 
> по инструкции 
абить  натяжи 


нитки, отпуст! 
регулировсч® 


ужины Harare 
ачке 


льном коли 


Проскальзыва- 
ние приводного 
ремня 


Неутяжка ниж- 
ней нитки 


г) туго натянут при- 
водной ремень в нож- 
ной машине 


недостаточное выступа- 


ние зубьев двигателя 
ткани над игольной 
пластинкой 


ослаб ремень 


верхняя нитка не за- 
правлена между шай- 
бами в регуляторы на- 
тяжения 


г)стянуть ремень ру- 
ками 


отрегулировать 


укоротить ремень 


заправить верхнюю нить в 
соответствии с инструк- 
цией 


р | ШВОВ 
дЫ МАШИННЫХ B 
ВИ 
Г] соединительные швы 
] аевые швы 
Oo AS швы, складку 
Do 


канты 


рис. 33: 


Бытовые швейные машины относятся к машинам чей 
НОЧНОГО стежка, На них в основном можно выполняй 
стачивающие и зигзагообразные строчки. Челночные CTEX 
ки образуются верхней и нижней 
щимися внутри сшиваемых мате 
Наиболее 


или накладным 
Tee 


Швы делятся на Coe 
Очные, 


к машинам ® 
›жно выпол 
Челночные и 
ми, переп 
ис. 32). зй 
| строчкой y 
ка отлича af 
не нитки 


с sacri 


плины 
Puc, 37. 


Соединительные В Gra 


'ННЫЙ. Стачной шов 


Для скре 


— разновидно?» стачного. При этом 
ваются Ha Две стороны и закрег. 
). Применяется для тех тка, 
но нужно закрепить шов, q 


лия. 


Расстрочной шов 
раскладь 


шве припуски Г 
ляются строчками (рис. 37 


ней, где нельзя разутюжить, 
также для отделки деталей изде 

Настрочной шов выполняется € открытыми срезами 
(рис. 38а) и с закрытым одним срезом (рис. 386). y 
основном применяется В верхней одежде, с открытыми 
срезами — в изделиях из неосыпающихся материалов, В 


изделиях без подкладки 
Накладной шов бывает с 
срезами. Накладной шов 


швы обметывают. 
открытыми и с закрытыми 
открытыми срезаму 


(рис. 39а) — самый простои сое ‹инительный шов. Прим 
няется для соединения прокла 104 которые потом ак E 
2 Es м закры- 
ваются подкладкой. Накладной шов ‹ 1K DbITbIM сре 
Kpb м 


(рис. 396) значительно сложнее, требу предварите | 
245 3 £ Вс Л 
наметки одной детали или заутюжки. 3 б по, Е SN 
ная верх ER - дса ОДО 
ая верхняя деталь накладывается 1a ra 
ee я жнюю и соё 


e 


р ` 
потом зако Puc, 40. Рис. 41, 


ытым среза 
сдваритель 
| подготовлеў 
жнюю и с 


Г 


соединения © MACANO 


el 7 POCA ДЛЯ 
В основном используете» * 


Г. У ‹арманов. т Шс. 
кокеток, накладных карме износостойкИ, так как изделия 
С ng ся частым стил 
„вергаются ча CTH 
в которых OHH применяются,» И изготовлении постел 
кы >HALOT I г) 

А т 18 применя ис. 40). Пе 

ам. Двойной шс лелий (puc. ерву 
Be rn огда летних издели cane i Рвув 
ного белья, иногда › складывая деталі їзнанкој 


0,3—0,4 см, вторую строчк 


Бельевые швы наиооле 


строчку шва выполняют, 
внутрь, отступив от края тлей, отступив от кр 
выполняют после выворачивания М 
0,5—0,7 см. ( 

Запошивочный шов используют при 
латов, курток. Наиболее приемлем } 
шов, как более экономичный. Широки запошивочныј 
шов тоньше и эластичнее (рис. 41) 


изготовлении ха Рис. 46. 
запошивочныј 


Краевые швы. Краевые швы делят ( HTOBOUHBIE 


в подгибку и обтачные. Окантовочны‹ INOJIHAIOT ( 
помощью тесьмы или полоски т енной м 
косой. 

Шов\с открытым срезом (рис. 42) 


вают пі? 
ем отт 
окладываю 


‚ Лоской ткани, сначала швом 

| бают полоску и рядом с п 

| ЗТорую строчку. Ширина полоски 
В шве с закрытыми сре 


7 |. 
зам ри ? 2 E 
o SEE 1 ширина 3 [== 
Полоску предварительно заутюжива I gt 
р, 
Uc 48 


Цу 


крытыми срезами соединяют ине и 0 
(puc. 43). Затем 


первой 


кой ¢ делиё 
Второй строчко Hals 
Ее полоска одинарная, то о 1 as г полоси 
и ÍA 0 одной cron E 
ron Ват к ИЗделию, поло, ‚OH стороной полоску при р дело 
ой CK И Y 
настрачивают ‘У подгибают 1 Aes чны ! 
tit ают (рис. 44) сот и второй стро! С © скла 
06 с тесьмой Y К. : 
отдел MON (рис. 45 Дело, 20 
пристан деталей верхней К) Применяют в основном MÁ he su 
Обления или BEL помощью 2 і бо доқ И 
© предварите; Ощью специально боль SE 
Be SIBHOÁ наметкой. поло ая u и; 
крыты N 
3 Neocbinaro “Pesom (рис. 46) np! y ES 
een щихся материалов. Pacey дедо ке 
тегкоосы РЕЗОМ (рис. 47) Y N ва 
20сыпа = Я e 
Dem. 20щихся тканей, ee Orv 
(рис. Au, Von © 


с. 48 y T 
ния coe ) Применяют для OOP! No? Ста Mi 
4 ован я Деталей в 001% 
> (рис. 49 канта. 4 Tay Стр и, 
Sox одной имеет одну строч* 
и Один слой Bro 


Запощиь | Рис. 46. Рис. 47. 


а ока HTOB0% 
ВЫ ВЫПполняр 
выкроенно 


зрабатываюті 
см, затем 


м прокладый Т 
см. 
олоски 3—8 
осередине Рис. 48, Рис. 49. 
чкой € издеЗ Отд Я 
п07 елочные швы. К отделочным швам относятся раз- 
епляют куй личные складки, рельефные швы и швы с кантом. 
ной полос, Складки бывают односторонние и двусторонние, от- 


и второ" делочные и соединительные. При большом количестве 
м складок в изделии они могут быть отделочными и He- 
ocHoBt ольшая часть соединительными, так как шов стачивания 

в -пеци полотнищ желательно всегда располагать в складке. 
9 Отделочные складки располагаются на одной детали. 
гаметк 40)" ассчитывают необходимое количество односторонних 


и (рис: складок, отмечают середину и боковые стороны (рис. 50а), 
матери 4 перегибают посередине, наметывают по намеченным ли- 
(ри MAM, стачивают на определенную длину (рис. 506), при- 

м Утюживают и, если нужно по модели, выполняют отде- 
ихся а строчку (рис. 50в). x 


es we если глубина складки 5 CM, отмечают серед 
эв 


© стороны откладывают по 5 см, т. е. припуск — 
роннюю складку в данном случае составляет 
HHO для складок глубиной 6 или і 
ет 12 или 14 см. 


надо 518) 
( ри ейш 


часть pace 
расстояния 
Так, ес 
ними 5 CN 
ких2) E (1 
кретном п] 
+5=12+2 
Рельеф: 
ИХ вЫыполн 
19 CM от пе 
КЛадывая | 
Строчки с р 
ГИвают шну 
вы с 


Хивани я 


де 


Двусторонние складки намечают так же, как односто- 
онние, только симметрично центру (рис. 51а). Переги- 
бают посередине, наметывают, стачивают, приутюживают, 
располагая складки в разные стороны (рис. 516) и, если 


надо NO модели, выполняют отделочную строчку 


(рис. 518). 
Соединительные односторонние складки выполняются 


так же, как отделочные, но здесь предусмотрен шов 
(рис. 52а), являющийся серединой складки. Расположение 
шва не по середине складки может дать дефект в изде- 
лии — ткань будет топорщиться. От шва отмечают глуби- 
ну складки, наметывают, стачивают (рис. 526), приутюжи- 
вают, при необходимости выполняют отделочную строчку, 
В двусторонних соединительных складках внутренняя 
часть рассчитывается в зависимости от глубины складок, 
расстояния между ними и швами на соединение (рис. 53). 

Tax, если глубина складок 6 см и расстояние между 
ними 5 см, то ширина вставки равна: (глубина склад- 
ки) -- (шовх2) расстояние между складками. В кон- 
кретном примере ширина вставки равна (6X2)+(1X2) 
+5=12-+245=19 cm. 

Рельефные швы используются в качестве отделочных, 
их выполняют, застрачивая ткань на расстоянии 0,1— 
0,3 cm от перегиба по лицевой с тороне (рис. 54), или, под- 
кладывая с изнанки ткань, делают две параллельные 
строчки с расстоянием между ними 0,5—0,7 сми продер- 
гивают шнурок (рис. 55). 

Швы с кантом применяются в основном для подчер- 
кивания деталей изделия (клапаны, воротники, борта, 
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Кокетки). Для качественного зыполнения тесьму или тА 
лоску ткани шириной 2,0—3,0 см 3 MOCTH OT rom 
вого вида канта) перегибают п. полам и притачивают M 
ЛИНИИ Тотовой де тали (рис. 56a). Затем складывают sep! 
И подкладку детали Лицом внутрь и об ивают их 1 
строчке притачивания Канта или за строчку притачиванй 
Канта, тогда он 7 


р в y 566 A 
а не будет Видна с лица (рис. 566). Herz 

выворачивают (рис. 568). 

кокетках, 


акта й 
накладных карманах, манжетах сначё 


ma ae 
накладным швом верхняя 


2 на 
(рис. 57) Заутюженная или заметан 

При вып, j 

тельность On Изделий © двумя кантами последов, 

ыть пре RECTOR. полька ы Доля 

А en tHe Hr (рис 58) Использован 

ля 7 E - > 

ый 3 прямых er TOR затруднено сложное» 


по Ожно сначала Hae Г 
& ву „Притачивания деря 
Рочкой полоску второго 


рис. : 


б 
| 
| тесьму iS 
дости и 
“paras 
ск na 
ra a 
И 
ку 7166). 


Рис. 57 Рис. 58. 


Рис. 59. 


Ta, подкладывая ее с лицевой стороны (рис. 59а). Затем 
перегнуть второй кант и закрепить строчкой на необходи- 
мую ширину (рис. 596). Эта обработка несколько сложе 
Hee, но канты получаются более четкими и шов тоньше. 

Для уменьшения толщины шва с кантами внутренние 
их срезы можно высечь ступенькой, оставив от 0,4 до 
0,8 см (рис. 598). Летние женские и детские изделия мо- 
Ty? быть отделаны по краю одновременно кантом и окан- 
TOBKOH. Кант — узкая полоска отделочной ткани, вклады- 
вается в шов или настрачивается на шов. Окантовка — 
полоска любой ширины для отделки края деталей — от- 
Крытых срезов, пройм, низа и др. 

Олоски для канта и окантовки должны быть выкро- 
EA Углом 45°: для канта — щириной до 2,0 см, для 
ern — 2,5—3,0 см. Сначала по краю детали прита- 

= BABOE сложенная полоска канта швом шириной 
т. с изнанки рядом с первой прокладыва- 


сл! 
‚5 см, затем 
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Рис. 60. 


Pue. 61, “4 
ется строчка, о вровень со срезом Е 
кладывается окантовки (рис. 60а). Окантов 
огибает срез, подгибает 


q Г: 
ается и приметывае гся, с лица a) 
ляется строчкой на расстоянии 0,1 см от края (рис. ИЕ 

Использование канта и окантовки разных цветов дает 
тересный, Ннарядный эффект. бы? 
В отделки в верхних изделиях могут in? 

ны тесьма, Искусственная 
( ). п 
Ly 


ко 
И натуральная К 


астрач" 
наметанная тесьма настр: 


cal! 
или на шов (рис. 616). je 
ем ну; дир 
Ужно по Модели, ее можно пре act“ 

b одной стороной, затем отогнуть И 
м, оставив 


E 
pH) `65 
Излишки ширины ый 


“3 подклада швы могут go 
TOP OHI, Разутюжены и закрыта 
/ Ли полоска ткани, BbIKPO 8 
А по, i y 
HS 64a), eMac при стачиваний WR 

Подгибаетсу и ‘настрачиваё а 


Рис. 66. 


сторон (рис. 646), шов в этом случае получается 
честве отделки может бы 


= 


Тесьму рекомендуется перед N ee Sama 
вать, чтобы она дала естественную Ус и работы, i 
рекомендуется полоски из ткани выкраивать по доле 
нити, так как они В процессе колу атаних дадут усадку 

о косой, наиболее эластичные. “ 


Полоски, выкроенные п й ‹ 
При отделке искусственной кожей основа может быт, 
не в цвет, тогда ее следует подгибать (рис. 66). Настра 


чивание искусственной или натуральной кожи выполня. 
ется без предварительного наметывания, так как остаются 
проколы от иглы, поэтому требуются определенные навы. 
ки, в данном случае нужны намеченные линии, которые 
служат ориентиром при ведении строчки. 


СПОСОБЛЕНИЯ К ШВЕЙНЫМ 


лапка-запошиватель 


лапка-рубильник 


a 


лапка с линейкой 


m 


лапка-зигзаг 


Швейная бытовая ма 


шина снабжена набором приспо- 
соблений, расширяющих 


се возможности, Кроме основных 
лапок, используемых для выполнения прямых и зигзаго- 
образных строчек, име 


ев без предварительного наметывания 
легчает качествен 


ки. Шов отличается боль, 
и рожок лапки имеет внутренне, 
Jo. Левые! ‘обком для загибания краз 


сим же 
лубоким Н 
нетлу ервои 


эщЬЮ Этой 
ль (рис. 67). С De шов "лапки 
д-запошивате емый запошиво : OB, приме. 
A няется так называ изделий из Хлоп ‘атобумажны, 
олн! Е А 


расширение © осле П запошивки. Два сшива. 
ткани или бортика С кладываются лицевыми Сторонами 
ss MEET be К ай нижнего материала выступал на puc. 7 
кра В т Е 
внутрь так, г Е ocr! от толщины материала) 
0,3—0,6 см (в 
ис. 68). : : заправляют в лапку 
y Сложенные таким образом ткани | лапку 
о При работе машины запошиватель подгибает 
а } 
(рис. 69). Пр | жней ткани (рис. 70). Во время pa- 
выступающий срез нижней тка Ман 77 
5; т т г ib правильнс Е z 
боты необходимо следить, UTOOBI ane п Jal П Е аполня 
ла запошиватель. Если ткань начинает гходить из про- 
рези запошивателя, ее нужно отводить правои рукой впра- 
во, если ткань начинает переполня 'пошиватель, ее 


T 


отводят рукой влево. Сшитые ткани надо раскрыть лице- N 

вой стороной вниз (рис. 71). Ткань снова заправляют в за- N 
пошиватель и производят вторую подшивку (рис. 72), 
Окончательный шов состоит из четырех слоев: с внутрен: 

ней стороны прошиты все четыре слоя, с наружной — S 


три (рис. 73). 
\ С помощью 


| края с с лапки-запошивателя можно обрабатывать 
AR OTKPDITBIMH срезами в неосыпающихся тканях 
рис. 74). лпающихс 
Лапка-руб 
ильник (рис. Эт: 
Подгибки краев и Эта лапка применяется AR 


при шитье белья, легкой жен 


Рис. 70, 


TO PAckpbima 
а заправляют 
шивку. (pie | 
слоев: с 87 
я, с нарж 


жно обрабі? 
тающихся 


ской и детской одежды, мужских Сор Лапка-рубиль 
ник имеет специальную пластинку, Мото ke ей Виде спи. 
рали, и небольшую шпильку ДЛЯ подги = u веда нача. ' 
ла работы край ткани заправляют в en 3 Ее 
ют под иглу (рис. 76). Ширина подгибк Een крыт 
срезом ¢ двойной подгибкой, которую дает лапка = py 
бильник ‘составляет 1,5 мм. Строчка проходите ара 
янии 0,5 мм от внутреннего подогнутого крад (рис, 77), 
Для получения хорошей, гладкой подрубки край материала 
поддерживают большим и указа тельным пальцами и дают 
возможность материалу без! натяжения проходеды В ЯЗЫ. 
чок лапки. Хорошо, если материал при подрубке немного 
приподнят. Если в лапку-р; льник поступает материала 
больше, чем надо, то необходимо краи ткани отвести не. 
много вправо, в противном случае немного влево, 
Лапка с линейкой (рис. 


78). Лапка с передвижной Ha: 
правляющей линейкой для выполнения параллельных 


наковом расстоянии Друг de 
строчек на оди ER устанавливаться от ma “а Ha 
ляющая лапка М и выполнении строчки we Na ee 
янии до 3,0 OF сая линейка точно проҳодкћо ед 
5 > a 
чтобы Pi ит только В Этом случае будь оь 
ей строчке, с 
дыдущей а. строчек. б Печена 
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По профилю фигуры могут быть сутулыми, нормаль- 
ми или перегибистыми. Для сутулых фигур длина из- 
‚меньшается. h 

Эр могут быть разные пропорции: 1) нормальные 
пропорции, 2) фигура с длинными конечностями и корот- 
ким туловищем, 3) фигуры с относительно короткими ко- 
нечностями и длинным туловищем. 

Очень важно, чтобы при снятии мерок человек дер- 
жался естественно, спокойно, иначе мерки будут неточ- 
ными. Сантиметровая лента должна плотно облегать фи- 
туру. Если снятие мерок производится по белью, санти- 
метровая лента выкладывается свободно. Если измерения 
выполняют по платью, юбке, брюкам, сантиметровая лента 
слегка натягивается, чтобы получить более точные мерки. 
Измерения записывают в полном размере, при записи 
Удобнее пользоваться сокращенными обозначениями, кото- 
рые даны в скобках. 

На рис. 82 приведены участки измерений фигуры. 
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Длина талии спереди (Ar) — от точки основания шеи. 

выступающую точку грудной железы у женщин (или 
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задними углами подмышечных впадин. Сантиметровая 
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10. Ширину плеча (Ты) измеряют от точки основания 
шеи посередине плечевого ската до плечевого сустава 
(место втачки рукава). 
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Полотенца простыни, наволочки. Самое простое, 
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tion ee ширины. На оборку илет полоска шириной 
3-40 см, длиной в полтора іза больше периметра 


roh Части покрывала. В THOCTH, для покрывала 
50-210 см на оборку нужна полоса длиной 10 м. 
eo” мягкая, оборку можно собрать более густы- 
ми, если жесткая, сборок должно быть значи- 
DR one, чтобы они не торчали. Одна сторона 
сбо ла идущая к изголовью кровати, делается без 
ОКИ для удобства застилания. 
nae слоя ткани аккуратно складывают лицевыми сто- 
м АЯ сметывают по центру, скалывают оулав- 
CMetoy ак как полотно получается большим, следует 
ные стежки сделать более частыми. Затем, вы- 
Олнив намелку линий мылом, прострочить. При работе 
Машине сметанное полотно нужно закручивать сна- 
re одном направлении, затем в ies EES ходу 
и Выстеганное полотно аккуратно подрезать, незна- 
BHO скруглив углы, прогладить утюгом. 
и стежку предполагается делать с помощью лапки 
© линейкой, намечают две пересекающиеся линии, но это 
Очень сложная и кропотливая работа, так как предел 


Расстояния на линей 5 см, а покрывало 
x строчками То Ho 
CM 
Окаңто- 

намно 
2 приме го 

ТЫ 

Sony Та BE 
лоску 


93 


W A 
П 
И, й и 
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Фартуки 


Фартук I (рис. 
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отделан по краю 
Края фартука 
страчивают на 
(предварительно 
строчкой 


140а). Выкраивается из двух дей 
1408) и пояса (рис. 1406). Фарт 
кружевом и на полотнище тесе 
подгибают на изнанку на 0,5 сми № 
расстоянии 1.0 см от края кружев 
лучше наметать), 
второй строчкой 
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сполага 


y ают середину верхнего среза полотнища А Ba 

Отмеча Уравнивая эти отметки, пришивают пояс, 
дину о о с изнанкой фартука, швом шири- 
ch Пояс перегибают на лицо, поперечные 
Bere rormbaor внутрь на 0,5 см, свободную сторону 
пояса — Ha 1,0 см, наметывают пояс на полотнище, 
перекрывая первый шов, а концы сметывают. Закрепляют 
пояс строчкой, одновременно присоединяя его второй 
строчкой к полотнищу, и этой же строчкой прошивают 
концы пояса, идущие на завязки (рис. 140д). Удаляют 
наметку, фартук утюжат. 

Фартук 2 (рис. 141а). Состоит из трех деталей: 
полотнища (рис. 1416), пояса (рис. 1406) и полосы 
МЯ накладных карманов (рис. 1418). На полотнище фар- 
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шву притачи см (рис. 141г), отгибают наверх и по 
(рис, 141) Er с лица еще pas закрепляют строчкой 
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ботку верха швом в подгибку. (Сначала по 
1,0 см, затем 2,0 см). Направление НИТИ Осн 
По входу в карман для предохранения его от 
вания. Карман окантовывают, полоска 
1,0—1,5 см выходит за карман (рис. 147а) вве 
затем карман огибается окантовкой. она приметыва 
(рис. 1476). Карман прикладывают к полотнищу 
изнанкой вверх. Окантовку закре 
ками, излишки отрезают (рис. 
на лицо и ‘застрачивают 
одной строчкой одновремен 
крепляется внутренняя част 
Заготавливают yer; гре 
по линии талии, закреплят 
чевой срез застрачив: $ 
1,0 см, срезы обрабатываю 
срез горловины и 
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швом шириной 

кантовывают 
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плечевой шов, обраба- 
тывают зигзагом. Шов зау кивают в сторону заднего 


ПОЛОТНИЩА с лица по окантовке делают закрепки 
строчкой. 
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юбой Фартук может 
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рая хорошо выкладывается 


быть обработан швом в подгиб- 

вторая 0,5 см), затем сверху 
Рная тесьма. В этом случае необходимо 
бавить припуск на шов в подгибку — 
1,0 см (рис. 150). 
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ом слу А а Шиа — узор из кусочков ткани на салфетках 
‚ Шов Я может Спользуется для отделки одежды. Апплиқа: 
©. 152) BITS одноцветной (рис. 151), двухцветной 
Кусоцков т и многоцветной (рис- 153). Выполняется 7 
разной En или любых материалов различного из 
BOK, кусоч Работки (гладкой, ворсистой, блестящей цвета 
а Ков кожи). Желательно лоскутки Bar мато- 
Делать. Редварительно накрахмалить, ткань 
Зать по „рисунок на бумаге, наколоть На ткань т. 
Рисунок анесенному на бумаге рисунку. Можно и 
Можно a нескольких разных Элементов оставь 
‘Horo цвета. рить один и TOT же элемент Fe ис. 
че едовани, (рис. 156). Интересно <мотритс тканей Rn 
Вы е ге; ческих фигур (рис; я ритми E 
ре и отделки 155) еское 


e 
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строчкой ENDET 
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аппликация EU 
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алее; На Хи И 


v A м 4 pa 

‘пеплять один слой ткани, самый большой м 
m a. противном случае при настрачивании де а 
au!“ и на основную ткань изделия могут обра- 
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деталей геометрической формы 
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зной зеличины (рис. 
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Аппликацию можно выполнить и термоспособом. На 
4 г 5 y Я 
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ткань, снизу под ткань подкладывают полиэтиленовую 
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накладывают деталь аппликации и: a 
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ИЗ отделочной ткани, Увлажняют и проглажур 
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расплавляется и Действует Как клер. Bar Поли 
метод применяется B изделиях 
тканей. Если ткань не из xy 
дует проверить. 
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“Den "Bo ыу зуют приглушенные оттенки. Деталь изделия, где пред- 
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мая - WE делают ee концы продевают в ушко иголки ое, 

И стежок, не вытягивая нитки из ткани до 


ги гамете г оца, пропускаю 
д0) ХА ‘ затягиваю, 3 образовавшуюся петлю рабочую 
НИК 1 y ATT ИКИ ee вкалывая иглу в ткань. Место ER 
SHAH работы a ee Совсем незаметным. ПО окон. 
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TOHKOH части стеб я к утолщенной. Шьют им 
KOH, TO есть каждый стежок ают, отступя назад. С лица 
стежки идут в одном направлении, заходя один за другой 
справа или слева в зависимости от на начения шва. 

Шов «цепочкой» (рис. 160д) представляет собой ряд 
петель, выходящих одна из другой. Этот шов еще назы- 
Вают «тамбурным». Шьют «на себя». Иглу с ниткой вы- 
Вводят на лицевую сторону. Положив нитку петлей и при- 
держивая ее большим пальцем левой Руки, вводят иглу 
€ лица на изнанку в предыдущий прокол и направляют 
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овидностью тамбурного шва Является и шов, где 

Вазн в петлях делаются не один в другой, а рядом 
проколы стоянии (рис. 160е). 
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ах или горизонтальных перекрытий настила, верхние 
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ь фактуры, при этом необходимо 
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При вышивании на машине снимают прижимную лапку 
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Рис. 164. 


так, чтобы ткань могла плотно л 


платфо 
НЫ; ткань натягивается равноме 


у маши- 

туго. Если ткань 
то при подъеме иглы и она будет подни- 
Маться. При этом могут быть пропуски стежков. Нельзя 
давать машине обратный ход, так как в этом случае нитка 
будет рваться, При вышивке нижнюю нить затягивают 
TYE, чем верхнюю. Контуры рисунка обстрачивают хлоп- 
"атобумажными нитками № 60—80. 
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ткань заправляют в пяльцы и на машине Коша AL 
прямой строчкой по линии контура рисунка. Do и 
Вают и все внутренние линии и отделывают мелким ПА po 0B: 
КИМ зигзагом, Ткань отсоединяют от сетки, одет DR и 
ножницами и осторожно вырезают. Контур рисунка E б с 110 
чательно отделывают плотным и крупным игЗаго = Al ml 
шелковыми нитками или мулине. "E cu 11" 
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Прямая юбка 


узу 
Основой любой юбки 
юбки, отработанная на 
мые измерения фигуры: окружность талии, окружност» | 
бедер и длина юбки. Чертежи деталей юбок в книге даны | 
с учетом припусков на швы. 
Подгонка юбки на фигуру. Продольн 
всех размеров могут быть без 


ые измерения для |А | 


изменений. В частности | Io; 
длина юбки устанавливается по желанию, а расположе \ ёр; 
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речные измерения на чертежах даны: для размер 
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Рис. 168. 
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чины уже заложены в чертежах, Выта 
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| ше предварительно проверив длину швов. Могут BbI- 
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боковые Ш 
сметывают He до конца, р 
обработку тесьмой молния 

имеряют в сметанном виде. В про 


Vepeda ee 
Полотна е 


Q 
\ 


Заднее | /TepedHee 


полотнище | NONOmHULSE 


| 
| 
| 
| 


a 


Np : a) недос м 

By pa 2) недостаточный среза С 
ища побки; б) ув х прогиб верхнего 1 

a 100 Увеличен раствор задних и 60х08“ ot 

\`вление: а) угл м ае, o 

юбки (рис. 171a ye верхний срез задн! (р 


рока по бедрам (рис. 172) 
us, “Рают излишки. ткани 


Переднее 
/ Заднее пиище 
\ С [ полотнище | 


Рис, 173. 


частке бедер по боку (рис. er 
величен раствор боковой ae ae: 
правление: 'меньшают раствор бокової вают 
1 Соответственно на такую же величину увеличи 
0 задних и передних вытачек (рис. 1739): юбк 
того, как внесены; изменения в лекала стро 
срезы и низ закрепляют зигзагообраз о Ерос 
inn Краю, что предохраняет их от и Bee 
вытачки тюживают и 
ре 174а). Вы, er застрачивают а O 
п см, Оставляя в левом боковом шве по ee Ch bi 
Dan нестачанную часть, швы У ag том 
No чачанную часть бокового шва. Te (рис, ¿Hug 
Кл ают пор боковой шов посередине el 


74 
чае 6 
с "Смещением (рис. 174в). В первом слу: Молни 2 


См 


Ковые 


‚него полотнища для обработки 
Со стороны а 4,0—5,0 см (рис. 174г). 
Ее эполам, концы обрабатывают 
o концы выворачивают на 
0;8—1,0) см, 


А Ren 
злишки отрезают, 
Br гибают на 


mio, вторую © 
с лица и 
| иметывают ЕТО 
ии 0 см OT Поздедуще нов 
(puc. 1740). Вторым спос 020и І 0 
шрительно обметав его вместе с пр Ў р 
вой строчкой, Пояс приметывают +! юбки, уклады- 
вая лицо © лицом, оставляя по концам ски на обра- 
ES боку концов и хлястика, крепляю строчкой 
Я (pl. 175а). Затем складывают вдо там, обрабаты- 
вю концы (рис. 1756), отрезают излишки и 
or no прокладке, выметывают и закрепляют 
О строчкой, одновременно захватывая свободный 
о, Делают петлю (рис. 1758). 
КАМИ, снимают г. EN) CM, подшивают потайными стеж- 
На поясе пуговицу, Л ooh Утюжат и по петле пришивают 
Можно ВЛОЖИТЬ ES Для Удобства при притачивании пояса 
MY, ЗЫПОЛНяющу N швам вдвое сложенную тесь- 
- Прямая be ae вешалок. Длина каждой по 15 см. 
CKO Koj (рис. 176) US шерстяной ткани co шлицей или 
| Задних полотну BASSO из одного переднего и двух 
10лияется 0 EN Остроение переднего полотнища вы- 
Кой по as С. 1676, заднего — по рис. 1678 е при. 
Ш AHEMY шву на складку или шлицу. Для 


И 
Cpe, й 
4 (рис. 6 De LOB застрачивается не до конца 
нейшем од я складки — до конца (рис. 1766), и 
Работка такая же, как прямой юбки. 


шва, 
обрабатывают, пред- 


кладкой зигзагообрав- 


верху 


И 
ворачива- 


лица OT- 


с 


Так как в юбке шлица ра 


‘спахивается, внутренние сре. $ "АК 
3b1 , > AE 45. (298 у-у, 289 а sun CKA 
ot должны быть обработаны, закреплены зигзагом или 2 
окантов: если юбка из толстой ткани, В несыпучей aut HN) 

ткани срезы могут быть подогнуты Ha 0,3—0,5 см иза № 


зплены с 


TPOUKOH или зигзагом (рис. 177а). Если кромка р 


р UeDCTA NOW 
удобнее всего располагать sya g Gay 
заднего полотнища по кромке, в этом щу ( к 
случае срез не требует обработки. Шов стачивается, } Tain OCT 
остальная часть шлицы заметывается и приутюживается, nl 
припуск на шлицу заг лаживается на сторону, правой er Nig. Put, 167; 
pr заднего полотнища. В ос тальном обработка анало 1 Mon 
Bee ceaaGonke прямой юбки. При подшиве низа 10- y Y т OB с 
а стежками закрепляется верхняя и нижняя частв м Ban i) 
роди en устранения дефектов в прямых 
А "КЛ camu сзади. 
o шлица внизу. расходится (рис. 118) 


Ha ткани оез ярких полос, 


при крое середину 


перегибистой 


а особенность 
профиль 


я je учтен er 

Прими = а спине большой прогио Г. HEN. 
Epa MP E — был дан недостаточный прог! ERS 
E sl en, С) верхний срез прип) ска на складку 
реза ЮОКи, 4 > юбки — дан 


јет по форме верхнему срез» 
a прогиб; в) изделие заужено. 
остаточ! А жав погиб 
исправлен ие а) увеличить проги‹ 
2 тез HD ка складки 
оби (рис. 178а); 6) верхнии срез при = 
привести в соответствие с верхним 
(рис, 1786). При раскрое заднее п‹ 
CA, By Жить по линии, намеченной на чертеже 
mene WIPED ырезать по верхнему срезу вместе; в) изд 
Ran Е ряют по бедрам, выпускают запас TKal боковым швам 
т af Я ти р лают припуск на 
0,5 alte (puc, 1788) 
ZU ОПА 7 
177а). Еа ee US шерстяной или плотной хлопчатобумажной 
всего pat Е ео Be au 6 боковых швах или в среднем шве 
по Кромка НОИ олотнища. Состоит из переднего (рис. 1676) и 
Шов cra ДВИХ полотнищ. Oc nO дет: а " 
а En - Основную деталь заднего полот- 
д ae, припуск (aie Fac 167a, для среднего шва прибавляют 
2 т часть ung т шов стачивают не до конца, закрепля- 
я обрабо ae Aro т для разреза. Швы обметывают 
ают вытачки, швы, в левый боковой 


Я u 
ШИВӘ 49 108 Вивают 3 6 т 
ТОД. Т ГА Л т ва стежку, молнию. подгибаю и 
и а 7 т и подшиваю 


верхнего сре- 


2 
М юоки 


= 


жно CJIO- 


ище м 


тиром, и 


лие расши- 


тли складку 


тачными воланами в среднем u 
: чае заднег Е 
(рис. 181). Переднее полотнии НЕТ ПОЛОТНИЩЕ 
le остается без изменения 
а заднее полотнище достраивается: пос Sau h 
по средне $ 
= <a ae Е редней линии при E 
бавляется 1,5 см на шов и по низу часть волана 
(рис. 182а). Для обтанивания волана повтора 
форма (рис. 1826). Особенности обработки нижней 
= > a заднег 
части среднего шва, Задра полотнища: сначала Ol 
тачивают 00€ половин на a: (рис. 1832), в ух ) 
разрезают, выворачивают N u, закрепляют Стлелочо И 
строчкой, застрачивают сред аса по низу сначала 3а- 
ибают припуск на сред в, затем подшивают HIP 
т, Оба волана выворачивают на лицо, выка 


Рис. 182 | 
= Припуск Ha шов по разрезу er. Array | 
ERDSTENE (рис. 180а), или, если dad] Mt | 
строчка, разрез можо закрепить DO т 

4. Прямая юбка из шерстяной тонкой Re Rn 
Б! 


с. 1836). т OOK HGRESE DY 
ват a Веру ЗАКА стро“ 
ками La из плотной хлопчатобумажной ткани 


> a 
ямая 100к 2 

Br 7 воланом NO низу среднего шаа заднего We 
стачнь 4). Переднее полотнище без изменени 
шовной юбке, Заднее полотнище © 
40H) ов посередине 19 CM, внизу волан, к 
н. ТЕ Болаша а меньше | /4 
‚дни! за, пол 

ают ‘сред UN. AnHero 
MB: a yray шов pag, ® 


ry 


MGHORKL 


6 


; = 
Прямая юбка 


С ве 
адне 


2рной складкой в с 
ё полот! (рис, 185); Переднее 

НИЯ Ј двумя вытачками, 3 
Страивают с учетом складки. В 


{а 
изме 


адне поло 


данном Случав 100 

тадка ри сложения (рис. 1854). В за хи 
| 1H ( ок делают припуск к средней sum И zus? 
н ‘ища (рис. 1856). Средний ШОВ Ta Ba й ит yore! 
ны складки. На рис, 1858 пунктиром ое es и ‹ 
{ убины j - go? fll 

х нняя часть складки), Прямой б, pl 

и. С боковых 


сторон вставки под ye 
шов 1,0 cm, ITHMA сторонами } 
по среднему ay ye 


припуску 


Забег 
NOROMAULE 


пад 
Пе кой езу склад- 
Средь ‹нему срезу. ска? 
ачкан азутюживают, по к ча: часть O 
В = и, 5 припуску на средний т. (рис. 185г). 
Due, | выравнивают и Закри ость в конец 
DH 1854) nn anpeneiu складок должна попасть Е 
Пуск ip, Строчка 
К шва 
Hero 
Средь, i № (pe 
a 185, Tyan Моделирование юбок на основе прямой 
асты ск ] sis 5 
вых СКладки) в Отработанная по фигуре конструкция прямои юоки 
Х олорон a ABETO основой для моделирования широких юбок. юбок 
*У СМ, этими (sn, САТаДКУ, юбок с различными вставками — воланами, 


Уску по среде Зладками, 


А БЕТ хокетке ue плотного шелка расширенная 
a We aa воланом на переднем полотнище. 
Гоца EN Ha вклейке). Разработка KOH- 
полотнище Я 1862. На переднем и заднем 

инию кокетки, по этой линии от- 


| Pe3aion и 
| закладываю 6 

Срез T Ha бумаге тачк 

Peay линию A DaBRana ют y вытачки, по верхнему 


на ну; 
Ужную величину, в данном 


Затем 


ка 
HOM полосой. 


срез подводят 
и прибавляют 


Puc. 186. 


олностью, оставляя несшит: 
оелиняют © Полотинщами, an лют колт 
| Я um 2 
аад Длина пояса Bie 
oop. у. ширина — PS саа 
бходима плотная er mai 
адка, 


ачива 


> D ~ 

8. Рас ширенная книзу юбк 
ни на кокетке б застежкой 7 
вицы (рис. 187). Детали 
юбке 7, однако 
полотнищ 
2 
Оавляется 
прочнос TH 


а из 
10 


вносятся изме 
а (рис. 187а). Она 
2,0 см ля 
застежки по 


подгиб UCM ° Ang 

кладка (рис. 1876). Пояс ha) ли Матривается про 
Юбке, он рав н обхвату талии 1 i р EMRE Обычной 

ры со > талий UE a ire Заход кокеток 
и Оораоотку С гачивают боковые ШВЫ полотнищ, боковые 
швы кокеток к кокеткам пристрачивают пояс, на правой 
кокетке Череднего по Іотнища делают петли длиной, рав- 
НОЙ диаметру пуговицы = мм. Если пуговицы большого 
диаметр ледует пр‹ Треть подгиб больше 4,0 см. 
Правую к кетт на левую и пришивают BKpy- | 
говую к заднему и ему полотнищам. Низ подши- | 
вают швом 1oAr1 или вручную крестообразными a Konad 
стежками, юбку оту тюживают и по петлям на левую ко- т боков 
KETKy пришивают пуговицы (рис. 187в). 

9. Прямая в ерхнеи части юбка из шерстяной ткани рене И 
( мысообразными nod pe ин и воланами по низу Ма, Tax | 
(рис. 188). Построение пер {него и заднего полотнищ | Ki 
OAMHAKOBO, поэтому тается только 


переднее полотнище 5 
на юбке зажимы, поэтому 
Величина зажимов равна 
величине вытачек. На полотнище наносят ETE ae ee 
Юбка этого типа может быть длиннее, по длине’ ie 
a тся 3,0 см. Нижнюю часть отрезают. По! этой л 
oes 5: ей и нижней части прибавляют 1,0 см Ha х 
Нии К nen Волан, на нижней части намечают 
шов: Зате езания через 2—3 см, разрезают, не доходя 
ЛИНИИ en на 3—4 MM, и раздвигают волан между 
до верхнего en см. Предельная раздвижка sonata 
полосами = a Garonne верхних точек. Если ee Н 
10 E сти, нить основы на волане можно ра 
дает Bene Hänpakhennn, если ткань при разном в 
sat a a разный оттенок, нить основы на Bo 
правлении Е. основы полотнища и детали кро 
совмещают 
в одном направлении е швы полотнищ, боковые швы 207 
Соединяют ВИ к полотнищам, вшивают MOM 
ланов, воланы пр зажимы, притачивают пояс (длина ita 
нию, закладывают талий -+5,0 см), низ подшивают E 
яса равна И подгиб низа не рекомендуется, Т. 
WES Ss y могут дать перекос низа. 
излишки п 


(рис. 188а). Вместо вытачек 
верхний срез выравнивается. 
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ol Jadhee 
ww‘ ] 
А N N ед 


©: N070MAULE 
Атру ту А] 
“ Pay 
р х АЎ 
Chan, м 
mt soy 
B a au 
Ы Полот б 
1Вают пояс 


ЛИ пуговицы боле 
Одгиб больше 
ую и пришивюге 
утнищам, Низ ns я 
чую крест 10. Юбка цз 
6 етлям НАЛЕ ANAM по талии 
т ч 


хлопка прямая в 
и боковыми 


верхней части за- 


воланами (рис. 189; рис. 22 
"а вклейке) ля построения воланов (две одинако- 
78) Mn SHE детали) переднее и заднее пол 
из шерсг 10 боковом 
и 


тотнища складывают 
mine Шву Так как боковые швы имеют припуск 
| Shen у 
воланамі ad и, за С переднего и 


за для волана 
tax NO 7 


шва ( 


линию подре 
o a переднем и за нем поло Ну 
5 ереді ¿pil fl я Подреза п = 


д 


u 
jy quart 


(ис 1670), 
ао ей aC 


Рис. 190 


плотных тканях подгиб 


he составляет 1,5—2,0 см, предва- У 
рительно низ намет ают и с изнаночной стороны сутю- 
живают, за Іелают отделочную строчку или подши | 
вают крестообразными стежками. 


ГІ. Прямая юбка со складками на переднем пологий 
из шерстяной ткани (рис. 190). Состоит из задней 
(рис. 167а) и переднего полотнища, боковой части перед 
него полотнища и вставки под складки (рис. 1908). Пе- 
реднее полотнище по линии вытачки параллельно НИТИ 
основы разрезают, по линии разреза к нему и к боковой 
части дают припуск 1,0. 

Дальнейшая разработка ведется на боковой части: 
мечается линия подреза (в зависимости от ширины BCTAS 
ки под складки в готовом виде и от количества складок» 
выполняется раздвижка вставки под складки, по передние | 
му срезу ‘учитывается шов 1,0 см, по боковому — 1,5 er 
В данном случае предусмотрены три складки глубиной по 
5,0 см. Расстояние между складками 6,0 см. Чтобы выз 
вести линию верхнего среза вставк. нужно заложить 
намеченные на бумаге складки и сколоть их булавками 
затем нанести линию MO верху TIEF в готовом видё, 
прибавив сразу 1,0 см на притачивание пояса, отрезать 


на- 


ZS 


получится фигурная 


«u раскрыть, Be 
и складки р бу мая, как 
этой ЛИНИИ И Ё подрезов эта линия OY дет пря 
mo ЛЯ прямы 
ния, Д’ 


по низу ау боковой части дается припуск на 


и an паметке закладывают складки, приутЮ- 
вы 1) en их необходимо пристрочить к Нижнему 


‚ За 
Я боковой части. Если I Bele 
строчка, шов направляют вверх и nfo AEA 91 0; 
ку по боковой части. Сшивают вытачку на пе] a м по- 
лотнище и присоединяют боковую часть со складками к 
переднему полотнищу. Дальнейшая обработка не отлича- 
ется от обработки прямой юбки. 

12. Прямая юбка из шерсти или полиэстра с 
ками на заднем полотнище (рис. 191). Сост 
ето полотнища (рис. 1676), двух боковых часте 
полотнища, средней части и 


предусмотрена отделочная 


строч- 


заднего 


77 


N 


N 
Z 


вставки под складки 
(1) 
) полотнище 
= 2,0 cM, HF > 
г стор ( ый | 
грочку pun 
y 
¿pel en He 
Da я 
port рд, 
(ре сн я 
пару и тя 
ne) SAS 
оков, A A A zo 
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(рис. 191a), Заднее ne 


NONAOTHHINe в. 
бек и н в. tens разрезают no ЛИНИИ E \ 
припуск том основы, по лин а: bina. 
ВИК по 1,0 см с каждой С. 
Раврезают по en Cre Е 


горизонтали 


11 ДНЮЮ ҷаст, 
складок. на уровне желаемой lacra 


ДЛИНЫ 
В середине вставки пол су ки (р ) 
3 ad if ft адк > 1916 y 
вВотречная складка, остальных PHC. 1916) проходит 9 № 
на › остальные складки направл й =| 
PY; глубина складо Ho 60: аправлены к цент. 
( ковым с 
верхнему срезу встав ковым сторонам и 
Швы = y LIT дается припуск на 
¿Y cm. П ( бработ x = 
складки на вставке, | i Hered E 
ней части притачиваюакуе реа 
тоо Н 1 единяк С KOBBIMH yac- 
задне NAS 
пична обработке 
> 
13. Прямая pane id с воланом на заднем 
полотнище (рис. 192 TOMT 43 его полотнища 
(рис. 1676), д, частей него полотнища, 0 
средней части задн отнища (рис. 191a) и вол 
(рис. 192a). Модели| ге осуществляется аналог 
моделированию юбки 1 ти cepo (hip 
него полотнища at инии разреза, и OHO Pas tia, e 
cr ye - А Tong 
двигается на ж вел; ў mut 


на заднем 
тем, что 


14. Прямая юбк‹ 
полотнище (рис. 193). On 
заднее полотнище He 
лотнища (рис. 1676), 


юбки / 
Состоит из переднего Mos 

2 и 
полотнища (рис. 193а) 1 


Y 


заднего: лох 
рис, 1913) 1s 
THARCTCA ana 
acti cee 
039, КВ 
разреза, 
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(рис. 1936). По тинии притачивания 
TC Г О см. 
СКладок на Заднем полотнище дается припуск 1, 
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кой с лица. Шлевки можно закрепить только по верху 2000 пос) 
или одновременно с отделочной строчкой по верху пояса ENMIOTHHINA N 
(рис. 2066). Если пояс обработан на корсажной ленте = ie, 2088). 
шлевки можно заранее закрепить Ha поясе и обрабатывать Ч ариной 1,0 см 
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ковин (puc. 2086) можно Взять основную ткань, EC 
юбка из Songs ee ткани, то мешковины выполня 
из тонкой бело} ETC Mascha 
9 нужн 


ca к веро ofa Puc. 208. 


Mihi, к заднему полотнищу мешковину с 
только NO вт | так как она пойдет под вход в карман. 
й по верху | заднего полотнища пос 
корсажной 2 Е секают (рис. 208в). 
е и обрабатав | “BOM шириной 1,0 с 


подзором, 
Припуск на швы 
ле пристрачивания мешковины рас- 
Мешковины соединяют, стачивают 

м, обметывают срезы. llo входу в 
Аман с лицевой стороны делают закрепки (рис. 208г). 
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Рис. 217. 
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пуговиц (2 детали). 


бортовой застежкой на шесть E 
спинки (1 деталь), кокетки (2 ne 3 
тали, одна деталь является подкокеткой), рукава втачно: $ 
Го одношовного (2 детали). На левой полочке накладной 


карман. Воротник отложной с цельнокроенной стойкой 
(2 детали). Низ рукавов на манжете, который застеги= 
вается на пуговицу. 


6. Сорочка для мужчины [қ -40 
рис. 29, 34 на вклейке). 


Состоит из полочки с центральной бортовой застежкой 
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Рис. 212. 
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7. Мужская сорочка. Размер 170, 176-1124 
(рис. 213). Состоит из полочки с центральной бортовой 
застежкой на шесть пуговиц (2 детали), СПИНКИ 
(1 деталь), кокетки (2 детали, одна деталь является 
подкокеткой), рукава втачного одношовного (2 детали) 
либо из двух половинок. Низ рукава — на манжет 
который застегивается на пуговицу либо с двумя петлями 
для запонок. Низ короткого рукава может имитировать 
манжету. На левой полочке накладной карман. Возможен 
карман на обеих полочках. Воротник отложной с цельно” 
кроенной СТОЙКОЙ, (2 детали). Воротник может быть вЫ 
полнен с отрезной стойкой, что улучшает его посадку: 

Обработка сорочек. Изготовление сорочек начинают © 
обработки переда и спинки. Если при раскрое сорочки 
количество ткани не позволяет выкроить ту ИЛИ Mi 
деталь целой, можно применить надставки, которые обра- 
батывают следующим образом. 

Надставки к боковым срезам переда и спинки, 
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| особы Обработки воротников зависят от толщины, плот- 
Ати и структуры применяемых материалов, оказы- 
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на 1 мм Уже отлета из основной ткани, настрачи 
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вытачкой ol край среза необходимо обработать зигзагоообразной 
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фланели, cuna, | M6 и срезы рукавов стачивают швом шириной 7—8 мм. 
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пуска. Низ застрачивают с изнанки, однов EMEHHR PHS 
дывая резиновую тесьму, \ 5 
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В зависимости 01 величина хвата anne: 
бхва беде кенщин измеряет y o 
и обхвата бедер y же н измеряем en 5 
к той или иной полнотной группе. Tak, My 00, Брю 


5 и- 
170—100—88 имеет рост III, размер 50 и пр 


Me Ue) 
рениями Е on 

en к полнотной группе In 96—104 соответствуют дни 
У женщин измерения 16 ER A] “орт 

Il, размеру 48, полнотной груп > конструкции ky ИЗ] 

сту Ш, pa -лагаются базовые к (рис 

рос ном разделе предлаган ‹лассического прямого, 2408) > 

Бадан х, мужских, женских кое поясе Que. 

брюк ПИС варианты моделей (на Зу 

a т р 


эта, An ит. д. я 
силуэт бразными карманами И т. № ко различать 
с разнообр я шитья брюк мож и от вида ткани, 
exon ботки в зависимост! и зависит и ширина 
в способах 0 раб и способа обработки ных в предла- 
От материа Величина швов, одинакова и составля 
швов в изделии. Век И рекомендуетс: 
en ae Kpennero шва, кот j 
10 мм, кро 


170 


е 30 мм. Запас в середине 


б > 
He боле Д 
необходимости увеличить ши 


чм ТТ 
ae ty ee 20. MM $ 


иен 
yal ye or позволяет при 


"y : un. 
reg a pit и ых, смесовых, a 
So (в де Я BB едней плотности рекомендуется строчи ДЕ 

са Два Ы me № 40, № 50. Для отделочных строчек в шерстя 
Thy Kap a, in и тканях с различными добавками предпочти- 
рита ma ees использовать нитки шелковые № 33 и 65. Отде- 
т Кару ния Don rose строчки в хлопчатобумажных изделиях выполняют 
жет Gir а | `лопчатобумажными нитками в цвет ткани, 


машинные иглы № 90—100. Если 


Черотан С маде рекомендуются 
гет использовать 


ХК. 2 
©мешан Кавод тань тонкая и легко прорубается, сле) 

XC ло | машинную иглу № 80. 
Toby, Если ткань очень плотная и часто обрывается верхняя 


Нить необходимо установить иглу № Н 
акд OMS лу о 110, а иногда и 
меняется от р E для орюк из плотной джинсовой ткани). 
гот брюк из д) Й 
у не намон Ве орюк из джинсовой ткани имеет ряд 
таточно один раз настройка ee случаев необходима регулировка и 
машины на более плотную фактуру. 


а, т. е, последо- ann 
лов и деталей a | a ee устанавливают с большой величиной 
sb любые Моде | жимной е з 1 см). Увеличивают высоту fat 
Ay, апки. Реком етс > = 
3 МОД необходим) Натяжение как е применять нитки № 30 
р ней, так Hei 5 Е . 

определения PS елочные строчки Е верхней нитей уменьшают. 
ками как в цвет HAT хлопчатобумажными HHT 


| ткани, так и контрастными. 


т талий; M 

| оде а 

А бедер. хий ли брюк разных размеров 

HA meh 

bil pa THO ee nor мужские кл 

игу н с 3 е | Сблеганием а об и поссического стиля с 

yx ИР ие половинки en De er 

змеР передни нок, радиой складкой маны а о 
Be | ах половинок. Размер 50 see Карманы в me 

3 передней половинки (Meat + (ис. 240). Co 
+ a У A 


2, задней половин- 


отве 5 
Е An Se боковой части 
р ика-откоска ( eae 
haa en, рис. 240г), пояса Coun А 


50 


а 


Рис. 241. 


Puc. 242. 


130 203.0 90 


3. Брюки для мальчика подрост 
ной формы типа «банан» с уме 


020 60, 
Ренным $Pacra своб ae 
сти бедер, 


0 0 
книзу зауженные. Вытачки „ егани обла 
них половинках не предусмотрены, Ра «передних и зад. 
(рис. 242). Состоят 


из передней 
задней половинки (рис. 2426), по 

4. Брюки женские молодеж 
Зауженные книз 


Полови lis » рост 3 
Жа (рис, 242в) 


x 10 
у. Передние половинки своб Е 
Кой складкой из-под пояса, зад 


ЮК плотно 
Облегают фигуру. Ра мер 48, рост 3 (рис. 243). Состоят 
M3 передней половинки . 2432), задней половинки 
(рис. 2436), пояса (рис. 

5. Брюки te сп 


DTUGHLIE Tuna «джинсы» С плот- 
е0рам, зауженные книзу. Задняя 
кет с накладными карманами. 
1 и задних половинках 
46. рост 3 (рис. 244). Co- 


ным облега 


ловинка брк 


ачки и склад; 


г (рис. 244а), задней половин- R 
). 

молодежные слегка расширенные по 

< до середины икры. Передние половин- 

< с тремя мягкими складочками. Кар- 
ман в боковом шве. Ра мер 46, рост 4, (рис. 245). Coco S 
q 3 a половинки (рис. 2458), передней | с К 

(рис. 2456), кокетки передней половинки брк 


Рис. 244. 
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DKera (рис. 245г), бочка 
д), пояса (рис. 245е). 
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Рис. 246. 


Конструирование карманов. Карманы на передних по- 
ловинках брюк могут быть самые разнообразные (PHC 
247). 

При выполнении кармана в рамку (puc. 247a) целесоз 


в кар- 


образна ширина рамки | см, длина рамки или входа Я 
от 00- 


ман — 16 см. Расстояние от верхнего среза — 3 CM, 
кового шва — 3 см. г. 
т Боковой карман с подкройным бочком (рис. 2476; 
2 на вклейке) наиболее распространен И НИЗ 
ходит из моды. Длина кармана от вё 
о бокового шва 19 см. От верхней. 


Е 
elle 


] len 


Рис. 247. 


TORK вправо — 57см. Такой карман может быть выпол- 
SHB сочетании с отделочным (декоративным) клапаном, 
Mops вставляется в верхний срез притачивания пояса 
OK (рис. 2476). Середина клапана совпадает с линией 
Сиба брюк. Длина клапана — 8—10 см. 


Ürepenune — 5 см. 
Может быть выполнен с петлей посередине. 


Наиболее часто применяе 
Вий конец кармана отстоит от линии сгиба на | см, от 


TOKeH от верхнего среза брюк на 

На кармана — 8 см, глубина — 9 см. 
арман с подкройным бочком от конца передней вы- 

a (рис. 247г). От верхней боковой 


их Oo ‘ачки 00 бокового ша 
перед ‘(pie rte вниз расстояние составляет 8 см. Длина вытачки — 
aan! ; см. д h 
pr ‚пес _ Карман с листочкой (рис. 247д) расположен на р. 
СТОЯНИИ 5 см от верхнего среза брюк. Длина листочк 


(вход в карман) — 14 см, Ширина листочки — 1 
гивается . 


Фигурный 4 
вклейке). Пере Кладной 
На поясе, у 
ДО боково 


два = И (аур Ширина 


9 CM. Длина нак 
среза равна 22 
Нижняя 


шлевки на 
ладного 


CM. Передний 
часть к: 
кий карман с 


сре 
доходит 
подкрой 
ману на рис. 247, 


Карма» 


в рамку нак 


ная ширина рамки | on hn > 2017ж); Целесообраз. 
рхнего среза до кармана по nn та 
м. ‹ Or т р = a 

i Т В боковой точки вниз по боковому срезу 
Kar бочком и | 


уступом (рис. 2473), № 
вытачки к боковому срезу — | 


Па до бокового среза — 5—6 cm. 
езным бочком и двумя уступами (рис. 

ие ‹ кнего среза 13 ПО ЛИНИИ crH- 

верхней боковой точки вниз по боковому 

“. Лина горизонтального уступа —2 см | 

льного уступа — 2,5 см. 728 

Карман наклад: (рис. 247к). От верхнего среза вниз 

по линии см, от верхней боковой точки вниз 


по боковому срезу 8—9 см. Ширина планки —2 CM: 
Длина спереди — 17 см, сбоку — 13 cm. Ширина встреч- 
ной складки — 2 см. 


Карман с подкройным бочком u клапаном в иа a 
тачивания пояса (рис. 2471). Подкройной бочок раси 
жен вправо от линии сгиба на расстоянии 1—15 а: 
вниз по вертикали — 4 см. От верхней боковой тота 
вниз по боковому срезу — 7—8 см. Длина заднего и 
па — 1 см. Передний конец клапана расположен оте 
сгиба влево на расстоянии 1,5 см. Длина клапана ас ре 
нему срезу — 11—12 см. Ширина клапана сперед Я 

сбоку — 6 см. я 
ОЕ аркай с подкройным бочком (рие 2 
Передний конец расположен от ИО а т 
стоянии 3 см. ne ES Laso OK 
aa Ботон a heme с клапаном ОО 
стоянии 3 см от верхнего среза, ei nz 
`лубина кармана — 11 cm. Ширина клапа 


“2? 

=? — р ae. 
ii 2 љу 
$ a 

S 
ES SEES e 
x 38% 

a IPS LS 
eo OPES 5 ES 
SEES TE 
ЕР = 
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см Ц Лео а Р 
Hay а М, OA 
| Вниз OR Fa a 

По боков IQ 


Ja zer 
ty Усту, 

Устуу 
ки 10м (рис, 247) 

K О0ковоуу я 
on ty Сразу. 

О среза — I, 

двумя SETI NAM (рис 
34 вниз ПО ЛИНИИ: cry. 
)ЧКИ вниз по боковом 
TbHOTO уступа 2 см 
см, 8 


Эт верхнего среза вниз 


г 
у ВНИЗ 
і боковой To Puc. 248. 

BELIZE 7 г > 
рина ee, встреч: Карман накладной на задней половине op: 
см. ШИР 248, 


юк (рис. 
а; рис. 34 на цветной вклейке). Расположен па рас- 
шве mp ЧОлнии 6—7 CM OT верхнего среза, от бокового среза — 
‚лапаном 6 onal м. Ширин. 


а кармана ВЕ — 16 e о le 
бочок Реми МУбина — 18 см. Ширина клапана посеред ь 
їной Е) оку — 6 см, 


Накладной карман на задней половинке с отрезной 
Кокеткой (рис. 2486). Расстояние от верхней средней. 


вниз по вертика- 


на расстоянии 6—7. 


ытачқи откладыва 


21 


нить асноёы 


A One sar 


AO. Aoredag 
HO Лоле ру 
СЗ 
n 


22р ман E клапаном на линии пританивания кокетки _ 
(рис. 248r- рис. 33, 38 на цветной вклейке). Клапан рас- 


верхней боковой точки вправо на расстоянии 


положен от 


6,5 см. Длина клапана — 14,5 см, ширина посередине — Bu) 
5,5 CM, спереди и сзади — 4 см. МОЙ ЛИЦеВЫ 
Детали кроя брюк. В комплекте деталей кроя брюк 20 подкладк 
(рис. 249) много таких деталей, которые не являются ЗАКИ BOM 
постоянными и меняются в зависимости от модели. an сторону 
Из основной ткани выкраивают следующие детали: RT из дет 
а = переднюю половинку брюк — 2 детали; б — заднюю po (рис. 251 
половинку брюк — 2: в — гульфик — 1; г — откосок — № № Mera 
0 — пояс (из двух частей) — 1; e подзор бокового Ler Aang, Я 
мана — 2; ж — клапан заднего кармана — 1; 3 — обтачку ел х 
Е = — 2: и — шлевку — 5, 6 деталей (в зави- о льно 
заднего кармана 2; и шлевку Ў 


Radon 
симости от модели). E rh NOS а же Е. 
Передние половинки орюк могут быть а es оенным № Wo 
ными обтачками боковых карманов, цельнокр 
гульфиком и откоском (рис. 25020) a BEE... ERS 
При шитье брюк из шерстяной тка е И Й N 
из подкладочной ткани Кри LOWE али, OH kaye де 
подкладку под передние половинки РӘК сей ке 
кладку пульфика — 1, обтачку банта — Ме 
нюю половинку. брюк), подкладку. er 
мана — 1, подзор заднего кармана — Д ИНОЙ бязи 
Из прокладочного материала или Be бокового) кар- 
Е раст crear дей не BE 
en ee 
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лено а 
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и вправо! на расстоянии 
ширина посередине — 


те деталей кроя брюк 
которые не являются 
гости OT модели, 


е детали 
г следующи заднюю 


6 = 
детали кажа 
а опар 


; го К 
подзор E de 20 
ne Ои 
У, 


Рис, 250. 


Обработка мелких деталей. Шлевки для брюк „можно 
ачные с подкладкой (если 


работать двумя способами: обт 
Нивки шириной 2 см и более) и без 
Үподгибку (при ширине 1 см). 

В шлевках на подкладк 
М из основной ткани на 
‘подкладкой лицевыми сторонами внут 


0,5 


CM. 


подкладки швом 


€ она выкраивается уже дета- 
Шлевки складывают 


Pb, долевые сторо- 


верха и подкладки, уравнивают и обтачивают со сторо- 


"Ы подкладки 
"лицевую сторону, 
Oopaay 5 1 
ной 2 


a Узкие шлевки 


кант из детал 
мм (рис. 251a). 
ее. шириной | 
Е ладки швом в подгибк 
рительно обметанным другим срезом (рис. 


швом шириной 5 


мм. Шлевки выворачивают 


края выправляют и приутюживают, 


и верха в сторону подкладки шири- 


см могут быть обработаны 
У с одним закрытым срезом | 


2516). 


PH обработке клапана заднего кармана подкладку вы- 


К А б 
Гаивают Уже клапана из основной ткани на 
Подкладку с 


стоянии 1—2 
линию, Определяюц 


ph 


рая закре 
MM от к] 


клапаном 


2 мм с каж- 


Рис. 252. Ів сторону ш 
вания надс 
аки на за 

Гульфик — это деталь, предназначенная для обработки 0 по пред 
левого среза банта. Гульфик обрабатывают на подкладке “ 
Его складывают с подкладкой лицевыми сторонами внутрь, 
уравнивая наружные срезы, и обтачивают по подкладке 
швом шириной 5 MM. Шов выворачивают и выправляют, 
образуя кант из основной ткани в сторону подкладки 
шириной 2 мм. Кант закрепляют строчкой со стороны 
подкладки на расстоянии 1—2 мм от края (рис. 252). 
Затем намечают места расположения петель, причем верха 
нюю петлю располагают на расстоянии 15—20 мм от верх 
него края. Для разметки остальных петель измеряют B 
готовых брюках расстояние от шва Apr E 
AO скрепки банта и делят на число петель плюс 1. Pi 
стояние от петли до края гульфика 8 MM. Длина, п 
должна быть больше диаметра пуговицы на 2 мм. | 
с ниже шва притач 


> is распространение получила обработка гу, 
ОК кой левой передней половины брюк, Д 

фик к из основной ткани и подкладку левой пере 

at гольфи ки складывают лицевыми сторонами внутр 
гоа аружные срезы и обтачивают со сторон 
O ирина шва 5 мм. Детали выворачивают, кр. 
cr образуя кант из основной ткани в сторон 
a шириной 1—2 мм. Кант закрепляют строчка 
ны подкладки на расстоянии 2 мм от края. 
й Петли намечают и обметывают со стороны подкладки 
хак описано выше. 


Пошив брюк 


Пошив любых брюк начинается всегда с притачива 
ния надставок (клиньев), если они были пр 
при раскрое изделия (для рационального 
ткани) и стачивания вытачек 


релусмотрены 
использования 


Надставки или клинья 3 
приметывают, а затем при 
Сметку Удаляют, швы 


них половинок брюк вначале 
ивают швом шириной | см 
разутюживают, а иногда застрачи 
вают на сторону швом шириной | мм от края. Срезы швов 
Притачивания надставок предварительно обметывают. 
Вытачки на задних и передних половинках брюк ста- 
ЧИвают по предварительно намеченным линиям, 
‘Трочку к концу вытачки 
Вают лицевой стороной в 
ДЫвается по средней линь 
кие складки, 
Hero среза бр 
КИ в сторону 
Ках брюк зау 
зень от ажным этапом в и 
ro = 
Шая посадка изделия на фигуре. Рукни азава 
ловинок бы овую обработку начинают с пе 


Их складывают лицев 
Ыым! 
внутрь, уравнивая срезы, располага 5 
ающему. 


свод 
на нет. Деталь при этом склады- 


нутрь, передняя половинка скла- 
ии. Вытачки, переходящие в мяг- 
стачивают на расстоянии 3—4 см от верх- 
10K. Швы отгибают и заутюживают с изнан- 
бокового среза. Вытачки на задних половин- 
тюживают в сторону среднего шва. 

ветственным и в 


редних по- 
сторонами 


боковыми, 
a от низа) 


Рис. 253. 


} таком TIO 
полови! 
AMA, т. е, 


зь через у 


Затем детали переворачивают другой стороной и повто- © ебол 
| ряют влажно-тепловую обработку другой половинки брюк. i то 
! После оттягивания боковых и шаговых срезов половин- ES т проту 
ки орюк разъединяют и складывают каждую отдельно 
лицевой стороной внутрь так, чтобы на участке от низа 


до линии колена боковой срез совпадал с шаговым, a да- TENE 
| лее сгиб был направлен к сгибу верхней передней складки, У Слас 
и верхний конец шагового среза выступал за боковой "ассо 
срез на 10—15 mm (рис. 2536). Сложенные таким обра- Ма пре 


SOM половинки увлажняют, сутюживают по сгибу на участ _ 

ке линии колена и ниже для получения плавной AMEE 
прогиба под коленом и слегка приутюживают сгиб. Для 
окончательного закрепления формы половинку nepeBopa- 
чивают и повторяют приемы сутюживания. Влажно-тепл 

Я вая обработка выполнена на должном уровне, если б0 
вые и шаговые швы в сложенной пополам половинке 6 
почти прямые или приближены к прямой линии. 3: 
половинки брюк складывают лицевыми сто 
нива езы, и раскладывают Ha ‹ 
ботающему. 3: ) 


Й И ПОВТО- 
гнки брюк 


ут за край надставки (вершина шагового среза) 
Г ая утюг, оттягивают шаговой срез на I 
ep © 2 i г 
ile приближая его конфигурацию к прямой линий 
2 а). Одновременно оттягивают средний срез в 
= ce наибольшей выемки, отводя половинку брюк в CTO 
осевого шва: Возникшую при этом слабину сутюж 
ПА до середины половинки. Половинки брюк перевораа 
ивают и повторяют те же приемы с другой стороны, 
Затем половинки разъединяют и складывают каждую Of 
лельно лицевой стороной ‚внутрь так, чтобы на участке 
op низа до линии колена боковой срез совпадал с шаго» 
вым, срезы низа оыли ровными, а далее сгиб должен быть 
направлен к верхней части среднего среза. В верхней 
Части шаговый срез должен отстоять от бокового среза 
па такую’ же величину, на какую он выходил за боковой 
(рез (рис. 2546) в верхней части передней половинки, 
Задние половинки брюк можно сложить, как указано 
mille, только лицевой стороной наружу, в таком случае 
дальнейшую влажно-тепловую обработку необходимо вы» 
полнять через Увлажненный кусок бязи или марли. 
таком положении придают окончательную форму 
Задним половинкам брюк, сутюживая сгиб деталей под 
ЯГодицами, т. e. напротив верхнего участка шагового среза, 
Получая при этом плавную вогнутую линию. В узких брю- 
Max небольшое оттягивание сгиба задних половинок вы- 
Полняют против икроножных мышц, сутюживая при этом 
срезы на участке между коленом и низом брюк, как указа- 


Но на рис. 2546. н 

Спиб слегка приутюживают, образовавшуюся при этом 
ПО сгибу слабину сутюживают. az 

В массовом производстве задние половинки брюк фор- 
муют на прессах со специальными подушками: 

В брюках с подкладкой ее выкраивают из шелковой 
Подкладочной ткани по передним PORTES брюк, но 
она не должна доходить до низа на 15—20 см. Нить 
основы должна проходить так же, как на передней поло- 
винке брюк из основной ткани. 


Рюк на 
коленях от растяжения и для сохранения Формы, npn. 
данной брюкам при влажно-тепловой обработке. 

Так как шелковая подкладка дает большую 
ед р Усадку, 


И проутю - 
4 высущиту КИТЫ 


Une: З 
N S30M. Подкладку раскладывают на 
OM вниз, Ha изнанку подкладки на 


0а > 
Половинки брюк лицевой стороной в 3 
Зы и наметываю = 


Стежками длиной 30—3 
вым срезам на Расстоянии 15—20 
Временно закладывают складки соглас 
редних половинках брюк. Подкла; 
Из основной ткани 
шине. 

В задних и передних 
боковые, шаговые и 
банта правой передней половинки, 
брюк, если подгибка низа с 
без подкладки срезы 
тепловой обработки. 

Opabomı 3 
обработки 


половинках б 


PIOK обметывают 
средние срезы (сре 


3 сидения), срез 
а также ниж 
открытым срезом, 
обметывают сразу 


после влажно- 


него кармана брюк с клапаном. Для 
кармана (рис. 255а) необходимы сле- 
дующие де клапан из основной ткани — | деталь, 
подклад клапана 1, обтачка из основной ткани — 1, 
мешковинг карманной ткани — |, подзор из подкла- 


дочной ткан; - 1 деталь. N 
Один конец мешковины накладывают с изнанки правой 


задней половинки брюк так, тобы он переходил Aug 
еченную ю кармана на 15—20 мм, и приметы E 
‘eee 2) вают на лицевую сторону задней поло- 
en ОЙ стороной вниз, обработанным а" 
винки орюк лу Це `овмещают намеченные линии на клапа 
К Вере ee и приметывают стежками дли- 
ва заднее т клапан к задней половинке брюк 
ae. линий сметывания. Нитки сметы- 


не и 
ной 10 MM. > 
на расстоянии 1 мм 


иде ШВа п] 
Внутренн 
BOT на | 
Хо края. ° 
(ый KOH 
Ч брюк, и 
иковине. 


т шов отгибают в сторону клапана. Be 
a O, mt вания клапана лицевой стороной вниз ук 
мы см ют ie СОНИ приметывают и притачивают так, чтоб 
С Фе y ЮТ я между строчками притачивания клапана и 
Сре. И ta Ми СТОЯН AS им. 
лао = oft. гат было равно - 


Zmaraın и A a 
ла ам Одо, Правильность притачивания клапана и обтачки про 
Е Oe де ют со стороны мешковины. Строчки притачиван 
Резо кю Baa и Обтачки должны начинаться и заканчиватьбя 

м ТИ 


п одном уровне. Швы разутюживают. Отверстие кармана 
) ! 


еты разрезают с изнанки, начиная от середины по направлёь 
“Иде Зают шю к концам кармана. Если расстояние между CTpO4% 


ом © срезы ками не ре зышает 3 MM, pa зрез выполняют до конда 
ate B Plokax по прямой линии. Через полученное отверстие обтачку вый 
ле ажно. ворачивают наизнанку, образуя из нее кант, по ширин 
равный расстоянию между строчками притачивания кла 
aAnanoy, An пана и обтачки. Кант закрепляют машинной строчкой 
IXONHMBL Che. Иже шва притачивания обтачки на | мм, 
деталь, Внутренний срез обтачки подгибают на 5 мм и Hacıpa- 
И ткани — |, чивают на мешковину на расстоянии | мм от подогну- 
из подкла- 1010 Края. Затем мешковину перегибают так, чтобы Cros 
Обдный конец доходил до верхнего среза задней половин: 
анки правой и намечают сгиб и линию прореза кармана на 
одил за на- Be = Р Я 
тметывают, Е н ТОТИ с намеченной О, реа оО 
адней поло- ce Ковину накладывают OLEAN vie a es трь 28 
аем y Жжний срез подзора подгибают Ha 5 MM внутр, a 
EEE астрачивают на pace и 1 мм от подогнутого края. 
т на клапа- ©шковину расстояние швом. Сначала мешковину 
‹ками Baer С Подзором ВОВА ВИ и стачивают швом шири- 
инке Do HOM 4 мм. После этого мешковину выворачивают, края 
ки сметы 


Уголки выправляют и стачивают вторично На расстоянии 
~~? MM от края, Шов притачивания клапана выправляют, 
И притачивают к нему на расстоянии | MM или в р 
тачивания клапана со стороны мешковины (рис. 556) 
второй конец мешковины. [Тритачивание выполняют с лис 
Цевой стороны. 
концах кармана (ставят закрепки. В готовом виде 
карман приутюживают с изнанки и с лицевой Стороны, 
выправляя неровности клапана и нижнего края. 
Обработка боковых карманов и боковых M606. блок. 
Боковые карманы могут быть обработаны в ‘боковых шва 
в рамку на передних ‚половинках брюк или в швах пере 2 
них полов Для обработки карманов B бок ‘ред 
швах He ющие детали: обтачка yo КОВ 
подвор из. 


Рис. 256. 


мешковина из 


карманной ткани — | деталь (может быть ма pact 
из двух частей). ной 10 
На передних половинках брюк наносят две надсечки ки брь 
(глубиной 10 mm), оп ›еделяющие расположение и разме ных y! 
у І размер 
кармана. | предохранения верхнего края кармана от ния. | 
растяжения с изнанки на участке между надсечками про- брюк, 
кладывают кромку (рис. 256a) на расстоянии 10 mm от ВОГО К 
среза т посадку ткани на 3—4 мм. В рыхлых тканях вания 
посад можно. сделать большую, в жестких тканях, приеу 
посадку мож 2 должна превышать 3 MM. 
дающих малую усадку, она не должна пр a низа, 
т: край кромки подшивают врузнуюдпод карм; 
Наружный кг езаметными с лицевой стороны. Частота HY пе 
ации Стежками, o a Для закрепления внутреннего края Ken, 
стежков 2—3 в 10 мма 50 мм ставят крестообразный Я 


кромки через каждые Зари Be 
! задку основној AA 
Zn: er клеевой кромка da ac ron В 
приклеи 8 bee 
E E Кром Й чки перегибают } 
крытием кле р .нний край обта Pen юл Bla 
натяжением. Внутреғ пупоживают, Обтачку 
грачивают внутренний кр 


на пускается настрач 
Pacer 1 mm on сгиба. Допус р 
сстоянии 


3 
HME обтачки без подгиба сре 


: тачку с мешковиной mana 
ха дицевудю лорону передне! 
ep В | 


ет быть 


адсечки 
размер 
ана от 
ги про- 
мм от 
гканях 
канях, 
3 MM: 
IMBOY= 
стота 


7 5 MM Шов обтачивания разутюживают, обт 


РИ овиной выворачивают o а 
ем брюк, край выметывают, образуя в сторону обта 
¿ner ОЙ 5 мм, приутюживают и закрепляют отде 
HT no на расстоянии 7 MM OT края (рис. 256в). 
ной sy сторону задней половинки брюк на учас 
о кения кармана накладывают бочок передней 
г овинки брюк лицевой стороной вниз (рис. 256г), урав 
а срезы, а с изнанки подкладывают свободный Kor 
Hell мешковины, уравнивая верхнии срез ее с верхним 
срезом заднеи PROD ati и притачивают со стороны под- 
зора швом шириной 8—9 мм. „Шов. притачивания под- 
зора разутюживают, мешковинои огибают ero срез, внут» 
ренний срез подзора подгибают на 5—7 мм внутрь и Hae 


страчивают на мешковину на расстоянии | MM от подогнуе 
того края (рис. 256д). Переднюю и заднюю половинки 
брюк складывают лицевыми сторонами внутрь, боковые 
срезы уравнивают и сметывают по передней половинке 


на расстоянии 8—9 мм от края прямыми стежками дли» 
ной 10—15 мм. При этом делают посадку задней половин- 
ки брюк на участке кармана на 3—5 MM, а на осталь- 
ных участках детали сметывают без посадки и натяже- 
ния. Стачивание выполняют по передним половинкам 
брюк, закрепляя начало и конец строчки у концов боко- 
8010 кармана обратной машинной строчкой. Нитки сметы» 
вания удаляют. Швы увлажняют и разутюживают в два 
Приема: вначале участок от нижнего конца кармана до 
низа, а затем — от верхнего среза брюк до верхнего конца 
кармана, после шов на этом участке заутюживают в сторо- 
Hy передней половинки брюк. Одновременно расправляют 
и приутюживают края карманов. Мешковину расправляют, 
выворачивают на лицевую сторону и стачивают на pac- 
стоянии 4—5 мм от срезов, а затем выворачивают на из- 
нанку брюк, шов и углы выправляют и стачивают второй 
строчкой на расстоянии 5—6 MM от края. При этом строч- 
KY прокладывают по нижней части мешковины (рис. 256е), 
При станивании мешковины второи строчкой нижние 
срезы обтачек и подзоров, расположенных ниже концов 
карманов, должны входить в швы мешковины, Верхние 
концы обтачек и подзоров скрепляют вместе с мешковиной 
© изнанки брюк двойными поперечными строчками, 
полагая их от внутренних краев обтачек по направлению 
0 


к вым швам брюк. Длина строчки — 15— ў 
х из тонких тканей во избежание 

вину стачивают одной строчкой 
» 


шва мешко пролега 
посл 


е это! 0 


“резы обметывают на машине 
Закрепки под углом 60° 
Крепок — 7 мм. 

Для обработки карм 
Ках брюк необходимы 
OCHOBHOM ткани — 2 детали, подзор и 
1 деталь, мешковина из карманной тка 


На передней половинке брюк не 
место расположения кармана, поперечными л 
зать величину входа в карман. Для lc. 
намечают две вспомогательные линии на pacero 
ном удвоенной ширине рамки карма re ist? 


2 на в готовом н 
© изнанки под линию кармана подкладывают мешк, ВИДЕ. их жию 
так, чтобы верхний ее срез совпадал с верхним pde pon un | 
брюк, и приметывают двумя строчками — на 10 м afte > 


верхнего среза и на 10 мм ниже конца кармана 
2 = 
Обтачки карманов перегибают наизнанку: переднюю 
на 10—15 мм от среза, боковую вдоль посередине. 


Обтачки накладывают на лицевую сторону передней ба 
половинки сгибами к вспомогательным линиям, приметы: Built © 
вают и притачивают на расстоянии 5 мм, швы отгибают ОМК ИЛИ 
в разные стороны. Отверстие кармана разрезают с изнанки ППА с Одно; 
посередине между строчками, в концах делают наклонные 
разрезы к строчкам. Обтачки выворачивают наизнанку, 
швы притачивания обтачек выправляют, выметывают й 
приутюживают. Концы карманов закрепляют с ина 
двумя обратными строчками, выправляя углы и eee | 
вая обтачки. Внутренний срез передней обтачки по 
Сот 5_7 мм внутрь и настрачивают Ha мешковин 
eto rea т подогнутого края. Можно настро- 
на расстоянии | мм © без подгиба среза, но предва- 
чить обтачку на мешковину 
Рительно обметав его. намечают место расположения 

Затем на мешковине трех сторон перегибают в сто- 
подзора. Срезы подзора © заутюживают. Подзор накла- 
рону изнанки на 5—7 MM И 


{ на 
астрачивают с трех сторон 
овину и На 

ДЫвают на Me 28 У ологнӯтых краев или настрачивают 
сстоянии 


Я очкой при ширине зиг- 
E азной СТР 
e e зигзагообр 
-шковин 


4 мм. г кармана © подзором приметыва 
ео вой обтачке с изнанки строч 
аи Мешковину кармана с 
Ш е, м шириной 5—10 мм, a 3: 


na iy = y 
У A, Ma ковина может быть стачана двойным швом, Вэ 
a Na 34 Me! строчку для прикрепления подзора с мешковиў 
и. OX No, “ur, ке прокладывают после стачивания мешковийь, 
Ray О0н, he сметывания удаляют. Карман приутюживалм» 
| И Kay, la | cola kapMaHa CTABAT BES PUR 
м де an HER Еще одна ВазНОвиднос Tb кармана — это карманы! в 
Я 0 нау | var передних половинок брюк. Такой способ обработки 
rie ИМ Jn има > ORO ED a за карианагдаш 
"ния, ау Юй конструкции необходим тодзор из основной тка 
CO Дац m | деталь, мешковина карманной ткани — 2 re 
TORO), A a nm (рис. 257a). 
IT MO As | Боковую часть передней половинки брюк (подзор) 06% 
IXHHM e \етывают с трех сторон > верхней части) и настраз 
10 IM ЭО чивают на нижнюю часть мешковины по внутреннему сре- 
ана, КЕ на расстоянии 1—2 мм от края. ў 
у: переднюю ae мешковину складываю T, ураннирая срезы, и ста- 
une, ют швом шириной 10 мм (рис. 2570). Срезы мешко* 


вины обметывают. На передней половинке брюк намечают 
ну передней ЛИНИЮ сгиба. C изнанки передней половинки к намечен 
м, Приметы: | HOM линии сгиба со стороны припуска притачивают льня 
sbi отгибают | НЮ кромку или приклеивают с помощью утюга кромку 
т с изнанки | 13 ткани с односторонним клеевым покрытием. 

` наклонные 
наизнанку, 
етывают и 


с изнанки | 
и TOTAL | \ 


ох 
BIS 
Е 
23 
ma 


чиг | 
старая Рис. 257. Р 


прокладывают от 
асстоянии 6—7 мм от края. Вну 


Передней половинки брюк на расс 
\астрачивают на мешковину, 
Рюк (рис. 257в). ў 
При стачивании 
Должна попадать по, 


ОКОВЫ men брюк мешковина не 
A строчку. После pazvrios 
Срезом мешковины re боковой НЫ к 
Кармана ставят закрепку вручную или на машине бас 
Ной строчкой (можно мел сэра 
Обработку левого и 
чаще всего выполняют до притачивания г 
брюк без переходных хлястиков, 
после притачивания пояса. 


выкраивают длиннее на ширину переднего конца пояса. 
Для обработки левого среза банта на лицевую сторону ле- 
вой передней половинки орюк накладывают обтачку $43 
HO AK OO ткани тицевой стороной вниз, срезы уравни= 
вают и обтачивают срез банта швом шириной 5 MM. За- 
тем обтачку перегибают в сл орону изнанки передних поло- 
винок брюк, обр из передней половинки брюк кант 
шириной 4—5 утюживают сгиб, при этом внут- 
ренний срез of Р подгибают в сторону изнанки 
основной де 1 MM с таким расчетом, чтобы 
подогнутый край попал в дальнейшем под отделочную 
строчку банта (рис. 258а). 4 
После заутюживания сгиба обтачку банта отгибают 
так, чтобы она явл продолжением передней половин- 
ки брюк. На ачку накладывают обработанный гуль- 
фик и наметывают так, чтобы наружный ee 
край гульфика перекрывал CIP Date eae сота 
банта на 2 мм. После этого гульфик соединяют с OÓTA: а 
Ета = закрепками в виде тройных обрат 
банта между петлями закрепка идей 
ных строчек длиной 7—10 мм (рис. 258a,6). т 
= т настрачивание гульфика, 
Таким же образом выполняют наср дней половинки 
обработанного на подкладке левой перед 
брюк (рис. 258в). 
Настроченный гульфик отвор 
EEC 2580) по намеченной линии араасаа 
бу или заметывают прямыми стела ета лицевой 
ной заутюжки. Отделочную стро О ве). Строчку про 
стороны шириной 35—40 мм (рис. 


тким зигзагом), 


правого срезов банта в брюках 


пояса. Если пояс 
застежку обрабатывают 
а детали гульфика и откоса 


зчивают в сторону изнана 
и — заутюженному CIM 


192 ir 


роны, начиная от верхнего K 


У надсечки банта. 
тканей во избежание 


HOW ткани. Размер и 
CTBOBATb размеру и форме откоска. 

Внутренний срез прокладки откоска обтачивают под- 
кладкой. Ширина шва — 5 мм. Шов огибают подкладкой, 


образуя кант Из подкладочной ткани, равный ширине шва, 
и приутюживают (рис. 259а). 


Обработанный приклад накладывают на лицевую сторо- 


ну откоска, совмещая лицевые стороны откоска и под= 
кладки, и обтачивают наружный край со стороны откоска. 
Ширина шва — 5 мм. Прокладку из шва высекают, шов 
в нижнем углу подрезают до 3 мм. Откосок выворачи- 
вают на лицевую сторону, шов выправляют, выметывают, 
образуя кант в сторону подкладки шириной 1—2 мм, и 
приутюживают. В некоторых моделях можно применять 
для обработки OTKOCKa корсажную тесьму. В этом случае 
нижний конец откоска обметывают. Внутренний край при- 
клада откоска приметывают прямыми стежками длиной 
20 MM, а затем закрепляют отделочной строчкой на pac- 
стоянии | мм от шва притачивания откоска по правой 
половинке брюк, если шов притачивания откоска обрабо- 
тан вразутюжку, или по OTKOCKY, если шов притачивания 
откоска был заутюжен в сторону откоска. При этом от- 
делочную строчку по правому краю банта выполняют 
одновременно с прокладыванием отделочной строчки по 
поясу (рис. 2596). Я 
Для обработки застежки орюк чаще всего применяют 
тесьму-молнию (рис. 260). Обработку застежки в таком 
случае начинают с правой половинки брюк. Откосок скла- 
ye дывают с подкладкой лицевыми сторонами внутрь и обта- 
чивают по внешнему срезу швом шириной 5—7 мм, Шов 
выправляют, край приутюживают или застрачивают, 06 
Зуя из основной ткани кант шириной 2 ма "Стр. 
п окладывают на расстоянии 3 мм от края. BHYTpe 


‚ Подкладочной ткани. 


Рис. 260. 


Рис. 261. 


срез откоска вместе с прокладкой обметывают на маши- 
pS Одновременно притачивают край застежки-молнии- 
Обработанный откосок притачивают к правой передней по- 
ловинке орюк от верхнего среза до надсечки на банте 
швом шириной 5—7 мм. Шов заутюживают в сторону 
половинки или настрачивают на расстоянии 1 мм от шва. 
Для обработки левого среза застежки внутренний срез 
обтачки левой передней половинки брюк обметывают на 
машине. На обтачку с лицевой стороны по предварительно 
намеченной линии накладывают и настрачивают застежку- 
молнию, располагая строчку на расстоянии 2 MM OT Края 
застежки. Обтачку с настроченной застежкой-молнией 
складывают с передней половинкой брюк Leo Fale 
ронами внутрь и обтачивают CO стороны половинки Орк 
швом шириной 5—6 мм. 
Край банта выворачивают, 
вают, образуя из половинки брюк кант № 
Строчку выметывают, одновременно примет 
ний край обтачки, 
Отделочную строчку банта Е 35 мм. 
ней половинке брюк на расстоянии припусками на Ofpa- 
В брюках с цельнокроенным = застежку-МОЛ\ию 
ботку левого и правого краев aA как указано ВЫше, 
настрачивают по намеченным ЛИНИЯМ = вают полой 


кантов! 
внутренние срезы обметывают или © У 


выметывают И приўюжи- 
ириной 2 мм. 


ывая BEYTDEH- 


кладывают по Пед 


20 среза брюк, 
ез брюк. Перед 


положения шлевок. Шлевок 
в зависимости от мо 


расстоянии 6—7 см 
следних шлевок на задних половинках брюк мо 
лать одну, которая вкладывается в средний шов, 
Bas ладываюлт лицевой стороной на лицевую сторону пе 
JIOBMHOK брюк, уравнивая срезы, и приметывают на pac. 
стоянии 7—8 мм от среза. > 
Наиболее распространенным является способ обработ 
ки пояса с использованием корсажной тесьмы, При этом 
корсажную тесьму укладывают лицевой стороной вверх 


на лицевую сторону пояса так, чтобы край тесьмы nepe- | С 
Крывал срез пояса на 8 мм, и настрачивают на расстоянии 6 
1 Мм от края тесьмы (рис. 261). После этого тесьму OT= 1 
пибают в сторону изнанки пояса и заметывают, образуя р 
кант из пояса шириной 2 мм. Пояс приутюживают, Внут-_ я 
ренний край тесьмы закрепляют отделочной строчкой по н 
поясу на расстоянии | мм от шва его притачивания. = 
Шри обработке пояса с отделочной строчкой верхний A 
срез пояса перегибают в сторону изнанки на 7—8 мм. у 
На подогнутый край с изнанки накладывают корсажную в 
тесьму и настрачивают на расстоянии 1 мм от подогну- к 
Toro края пояса. После этого с лицевой стороны настра- в: 
чивают шов притачивания, одновременно под строчку по- п 
падает внутренний край корсажной тесьмы. Фф 
Если отсутствует корсажная тесьма, верхний край 
пояса можно обработать подкладкой. При обработке пояса 6 
подкладкой необходимо выкроить прокладку из льняной в) 
ткани. Размер и форма прокладки должны соответствовать | Bl 
размеру и форме пояса и верхних участков брюк. сл 
При обработке пояса подкладкой нижний срез про- ny 
кладки растягивают утюгом на 15—20 мм и обтачивают ва 


мм. Подкладкой огибают | 
5—7 мм, и приутюживаюті 


Пояс с подкладкой складывают лицевыми сторонам 
внутрь, уравнивая срезы, и обтачивают. Затем выворачи- 
вают на лицевую сторону, края выправляют, выметываю 
об азуя кант из пояса в сторону подкладки ширин 

, одновременно приметывают внутренний к 
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кой на расстоянии 1—2 мм 0 

выметывания удаляют, пояс еще раз приутюживают 


Соединение шаговых и среднего срезов брюк. После 
обработки пояса приступают 


к соединению шаговь 
средних срезов брюк. аи 


репляют отделочной строч- 
т шва притачивания. Нитки 


Брюки раскладывают на столе шаговыми срезами ne- 
редних и задних половинок встык и намечают мелом 
контрольные знаки. Затем каждую половинку брюк скла 
дывают лицевыми сторонами внутрь, совмещая контроль- 
ные меловые знаки, сметывают по’ намеченным линиям 
на расстоянии 9 мм от срезов, а затем стачивают по перед- 
ней половинке. Ширина шва 10 mm. Нитки сметывания 
удаляют. Швы разутюживают, половинки брюк расклады- 
вают на столе так, чтобы на участке от низа до линии 
коленей боковые швы совпадали с шаговыми, и сутюжи- 
вают передние половинки ниже линии коленей, а задние 
половинки ниже линии ягодиц, придавая половинкам брюк 
форму, соответствующую строению фигуры. — 

Перед соединением средних срезов уточняют ey 
брюк вверху и намечают меловые линии. Правую и ле- 

6 ыми сторонами 
вую половинки брюк складывают лицевыми стороне = 
внутрь, совмещая меловые линии, И сметывают en 
стежками длиной 10—15 мм, следя за совпадени 
притачивания пояса, надставок и шаговых швов 
вая в шов конец вдвое сложенной шлевки. ка 
выполняют по левой половинке двумя Сри 
этом вторую строчку прокладывают в зараи 3 
трочкой, но так, чтобы в игле было две ни 

нии шов растягивают, особенно по a 
части внизу среднего шва. Нитки © 
ов разутюживают. 
срезы на участке по 
пуском целой корсажн 


Рис. 263. 


Или окантовочным швом (рис. 2636 
участке среднего шва 
или вручную. 

Гульфик накладывают на OTKOCOK так, чтобы край гуль- 
фика перекрывал шов притачивания откоска на 2—3 мм, 
уравнивают верхние края и в конце гульфика ставят за- 
Крепку ручным способом или на машине. Закрепку распо- 
лагают выше конца отделочной строчки левого края банта 
на 5 MM, так, чтобы она образовала треугольник с от. 
делочной строчкой и средним швом брюк. 

Обработка низа брюк. После стачивания шаговых и 
среднего среза остается обработка низа брюк, который 
может быть оформлен разными способами в зависимости | 
от модели, а также от вида ткани. Низ брюк может быть 
© манжетами и без них. 

При обработке низа с манжетами, как правило, ман- 
жеты делают двойными, и только в тех случаях, когда 
необходимо увеличить длину брюк, можно обработать низ 
полуторными манжетами. При обработке низа полутор- 
ными манжетами орюки получаются длиннее, чем при 
двойных манжетах, на половину ширины манжеты. 

Для уточнения низа брюки раскладывают на столе 
правой половинкой вверх, совмещая боковые и шаговые 
швы, уравнивая бант и выправляя средний шов. 

Верхнюю половинку брюк отгибают, от среднего шва 
по шаговому шву откладывают длину брюк и проводят 
меловую линию подгиба низа, затем проводят еще две 
меловые линии: первую — вниз на расстоянии, равном 
ширине манжеты в готовом виде, а вторую — ниже пер- 
вой линии на расстоянии, равном ширине манжеты 
10 мм. 

Правую половинку брюк накладываю 
водят на нее меловые линии. 
нижней меловой линии. 
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Манжеты прикрепляют к низу бр 


ковых и шаговых швов вручную 5— 


живают. 


x низа орюк с полуторными манжета- 
ми (рис. 2646) линию низа уточняют следующим образом 


От среднего шва по шаговому шву откладывают мерку 
длины брюк минус половина ширины манжеты и прово- 
AAT меловую линию подгиба, затем для обработки ман- 


жеты проводят линии на расстоянии 60—80 мм (при 
ширине манжеты в готовом виде 4 мм) и обрезают, остав- 
ляя припуск 10—20 мм на подгиб обрезного края внутрь. 

По намеченной линии нижнего сгиба прокладывают 


тесьму и настрачивают ее двумя строчками или одной 
по тонкому краю. Срез низа брюк перегибают в сторону 
изнанки, заметывают и пришивают его к верхней наме- 
ченной линии низа ручными подшивочными Стежками. 
Манжету раскладывают так, чтобы линия шва находи- 
лась точно посередине, а утолщенный край тесьмы вы- 
ходил за низ брюк ровным кантом, и заметывают. Ман- 
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сь выше. 
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Чтобы обработать низ брюк без манжет, 

© линии: линию подгиба низа на расстояни ом 


за на pac 


ба должна. 
He меньше 40 мм. Срез низа брюк может Gora 


А полоской подкладочной ткани окантовочным 
вом с одним открытым срезом. 
© По намеченной линии подгиба низа с лицевой стороны _ 
настрачивают тесьму одной или двумя строчками. При- 
пуск на подгиб низа перегибают наизнанку, заметывают 
И подшивают вручную потайными стежками. Низ брюк 
приутюживают. 

При обработке низа брюк без манжет из тонких тканей 
намечают две линии: линию подгиба низа на расстоянии, 
равном длине брюк в готовом виде, и линию обрезки низа 


на расстоянии, равном удвоенной ширине подгиба низа 
(но не менее 40 мм). 

Тесьму с утолщенным бортиком накладывают на срез 7 
со стороны изнанки, выпуская утолщенный край тесьмы, 
за срез низа брюк на 3 мм, и настрачивают на расстоянии I 
1 MM от верхнего края тесьмы, Низ брюк с настрочен- к 
ной тесьмой отгибают на лицевую сторону, выпуская K 
Утолщенный край тесьмы за намеченную линию подгиба Y 
низа на 2 MM, и настрачивают, прокладывая строчку около 
утолщенного края тесьмы, при этом срез низа брюк п 
должен находиться внутри (рис. 265а) для тонких тканей 


или обработан на зигзаге (рис. 2656) для нормальных 
тканей. 
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окончательную влажно-тепловую необх 
брюк. При этом удаляют следы на 
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шаговых швов на каждой 
винке отдельно и со стороны боковых 


половинках вместе. Одновременно с заутюживанием с 
бов выправляют, ‚плотно приутюживают и отпар 
манжеты или низ орюк. 

После этого пришивают пуговицы, делая не менее ye- 
тырех-пяти стежков в каждое отверстие пуговицы, 

Дефекты в брюках, их причины и способы устране- 
ния. После изготовления брюк может оказаться, Что в 
конструкции изделия имеются дефекты — заломы, пере 
косы, неровные линии и т: д. Приводим чаще всего встре- 
чающиеся дефекты в брюках и способы их устранения. 

1. Наклонные заломы на передних половинках брюк 
по среднему срезу в верхней его части в области боко- 
вого шва, из-за чего изделие неудобно в носке и стесняет 
движения (рис. 266). 

Причины: ї 

а) задние половинки брюк укорочены по среднему сре 
зу в верхней его части; 

0) недостаточное оттягивание среднего шва. 

Исправление: 

а) ео клин к вершине среднего шва задних 
половинок (рис. 2668); езая при это 

передние половинки поднимают вверх, CP ano углуб 
Излишки ткани у вершины банта и соответстве 
7AA его в нижней части (рис. 2666); ао 
° _ увеличивают высоту среднего шва задни С: 
перекраивая их (рис. 2668); Соок 

0) оттягивают задние половинки Орюк © 
наибольшей вогнутости. 
гибы передних половинок брюк Pi 
Стороны (рис. 267). 


Причины: 
а) половинки брюк неправильно соединены по 
(шву — передняя половинка смещена вниз; 
ў конструировании не была учтена осо 
HOP (носки стоп обращены внутрь); 


Puc, 267. 


oo величину, углубляя при этом линию 
у его ин ЕО срезая излишки ткани 
ат ЕЯ gona SBA на такую же величину 
контрольной MO Kann US меняют положение 
С uch на линии колена (рис. 2674); 
o задние полон брюк в области ягодиць 
О AGN ас по среднему и частично шаговому шыу 
ioe боковой шов, 
но для en и задних пол 
шов и can длины шагового шва 
лишки ткан анта. На такую же вели 
анта и ante по линии притачивания 
днего шва (рис. 267B). 
чение. При раскрое брюк на ФипуРУ абш ног 
них Bree ae isn внутрь, линию заутюжки cra с перса 
Шва нат ER необходимо переместить В сторону шаге нот 
ребуемую величину. На такую Же величину пере- 


выпуская запас ткани в 
овинок. Соответствен= 
углубляют средний 
чину срезают из= 
пояса у вершины 


Да 
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мещают боковой и шаговый швы. Соответственно на задних 
половинках линию сгибов, бокс вой и шаговый швы пере- 
мещают в сторону бока (рис. 267r). 

3. Сгибы передних половинок смещены внутрь (рис. 268) 

Причины: 

а) половинки брюк 
му шву — передняя по) смещена вверх; 

6) при конструировании была учтена особенность 
позиции ног — носки стоп излишне развернуты наружу. 

Исправление: 

a,0) из-за отсутствия запаса ткани по линии банта 
передней половинки исправление производят за счет зад- 
ней половинки. Ее смещают вверх по шаговому шву на 
необходимую величину, углубляя при этом средний шов и 
срезая излишки ткани У вершины. Соответственно на та- 
кую же величину выпускают запас ткани подшивки низа 
и меняют положение контрольной точки на линии колена 
(рис. 268а). 

Примечание. 

При раскрое брюк на фигуру, стопы ног которой H3- 
лишне равернуты, линию заутюжки сгибов передней поло- 
винки необходимо переместить в сторону бокового шва 
на требуемую величину. На такую же величину переме- 
щают боковой и шаговый швы. Соответственно на задних 
половинках линию сгибов, боковой и шаговый швы пере- 
мешают в сторону шагового шва (рис. 2686). 

4. Наклонные заломы по шаговому шву (рис. 269). 

Причины: 

а) при соединении боковых срезов передние половинк 
брюк смещены вниз, а при соединении шаговых срезов 


вверх. 
204 


‘льно соединены по шагово- 


дних 
пере- 


268) 
TOBO- 


НОСТЬ 
ружу: 


банта 

зад- 
ву Ha 
пов и 
ja та- 
низа 
олена 


уй изт 
полоз 
y шва 
¿pom 
sau 

пере” 


269): 


ai 
op nike 
2308 


2 
0) перекошена 


с подкладкой 
Испра 
a) прог 
боковым и 
и натяжения. 
2 
0) передние 
без перекоса. 


Рис. 270. 


к= 


тередняя половинка при соединении ее 


онтрольные надсечки по 
нить срезы без посадки 


наметать на подкладку 
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5. Поперечные заломы сзади у шва притачи 
са (рис. 270). 


Причины: | 
а) задние половинки брюк длинны по Среднему 
) задние половинки брюк заужены в верхней част 
бедер. 
Исправление: 
а) укорачивают задние половинки pee вершинь 
среднего шва по притачиванию пояса (рис. 270а); 
6) задние половинки брюк расширяют на участке per 
дер, выпуская запас ткани по среднему wu (рис. 2706), 
6. Поперечные и наклонные заломы Ha задних по- 
ловинках брюк, выше и ниже икр (дефект часто встре- 
чается в узких брюках) (рис. 271). 


Рис. 271. 


Рис. 272. 


Na 
ем\ Причина: 
з ву остаточная влажно-1 
ей „Ay: нед! жно-тепловая Обработка задн 
асту редних половинок в области колена и HK их и пе- 
Исправление: ES 
производят влажно-тепловую обработку задней 
Pin, редней половинок брюк (рис. 27а). ей и пе- 
); 7. Поперечные заломы на задних половинках @ 
a 
астқе б ниже линии бедер (рис. 272). орюк 
1с. 2706) Причина: 
x е y) Y зауже 
IHHX ite anne половинки брюк заужены в вершине шаговых 
Я срезов. 
то BOTpe- р 


Исправление: 

выпускают припуски 
(рис. 272а). 

8. Излишнее провисание сү 
(рис. 273). 

Причина: 

увеличена высота сидения брюк. 

Исправление 

уменьшают выс 


шаговых швов в верхней части 


реднего шва в нижней части 


ту сидения брюк, забирая излишки 
ткани по линии прит вания пояса со стороны передних 
и задних половино 1с. 273a). В случае необходимости 
излишки ткани по талии забирают в средний или боковой 


шов. 
9. Наклонные заломы направлены OT икр вверх K 
боковым швам (рис. 274). 


Puc. 273. E 


такую же величину (рис. 2746); 


Puc. 274. 
Причины: р 
а) слишком длинен средний шов задних половинок! 


6) при раскрое не была учтена перегибистость фиг 


ры — коротка линия банта, 
Исправление: д 
а) если дефект незначителен, уменьшают длину сред 
него шва, срезая излишки ткани по верхнему кра 
(рис. 274а). я 
При более значительном дефекте распарывают бокове 
шов и забирают излишки ткани по боковому шву задї 
половинок, выпуская (запас ткани по среднему шву. 


передни 
ткани Е 
только 
излишки 
них пол 
275а). 
Прим 
При 
форму н 
половина 
ВОГО шв: 
нормальън 
чину пер 


1. За 
Уре вт 


6) для перегибистых фигур увеличивают 
них половинок по линии банта и 
шов задних половинок (рис. 274в). 

Примечание. З > 

При packpoe брюк Ha перегибистую фигуру необходимо 
уменьшить ширину задних половинок и на такую же 
величину увеличить ширину передних (рис. 274г). 

10. Заломы по боковому шву от линии бедер до стопы. 
Сгибы передних и задних половинок смещены внутрь (де- 
фект ярко выражен в узких брюках) (рис. 275). 

Причина: 

при конструировании не 
ног — Х-образная форма. 

Исправление: 

расширяют участок в области колена по шаговому шву 
передних и задних половинок. В случае отсутствия запаса 
ткани в передних половинках исправление производят 
только за счет задних половинок. При этом забирают 
излишки ткани у вершины бокового шва передних и зад- 
них половинок. Соответственно выравнивают низ (рис. 
275а). 

Примечание. 

При раскрое брюк на фигуру, имеющую Х-образную 
форму HOT, линию заутюжки сгибов передних и задних 
половинок брюк необходимо переместить в’ сторону боко- 
вого шва на величину, равную /; отклонения стоп OT 
нормальной позиции. Соответственно на такую же вели- 
Чину перемещают боковой и шаговый швы (рис. 2756). 

DE Задние половинки брюк плотно прилегают no фи- 
ГУре, в то время как в передних наблюдается излишняя 


длину перед- 
укорачивают A 


учтена особенность строения 


Puc. 276. Pı 
ширина (по боку вниз, в сторону колен, идут заломы). 13. Ве! 
Сгибы передних половинок расходятся (рис. 276). и 1 

Шричина: рич 

2 брюки 

при конструировании не учтена особенность фигуры — о 
сильно выступающие ягодицы, отчего неправильно paceun- Is 
тана ширина передних и задних половинок брюк. aa6upak 
Исправление: едер пере 


приводят в соответствие ширину передних и Задні (рис. 278а 
половинок — уменьшают ширину передних ПОЛОВИНОК 
срезая излишки ткани по линии бока, шагового ual 
банта. На такую же величину расширяют задние полоши 
ки. Кроме того, увеличивают длину среднего 2 
(рис. 2768). 

Примечание. 

В зависимости от фасона бокового кармана в брю 
исправление в передней половинке можно сделать 34 © 
бокового шва или только шагового и линии банта. тки 

12. По боковому шву образуются поперечные Коро", 
задомы, сгибы передних половинок при этом неско’ 
смещаются внутрь (рис. 277). 
Причина: 

(боковой шов брюк длинен. 


ках 
yet 


ивают боковой шов, срезая излишки 
окового шва передней и задней П 


Рис. 277. 


ny Mal 13. Вертикальная складка на задних половинках вдоль 
‚ идут залом = =! оная ee а 
рис. 276) SOKOBOrO шва на участке бедра (рис. 278). 
Ea 5 Причина: 

брюки широки по бедрам; боковой шов на участке 

нность Фигури бедер излишне округлен. 
равильно рассч" Исправление: 
ток брюк. забирают излишки ткани по боковому шву на участке 


бедер передних и задних половинок или только задних 
(рис. 278а). 


22-1 


Рис, 278, 


Получение лекал смежных размеров и ‚ростов. They, 
ложенные в данном разделе конструкции брюк являют 
средними для каждой возрастной группы. Лекала детаде 
смежных размеров и ростов можно получить путем пр 
порционального уменьшения или увеличения линейны 
размеров приведенных конструкций по схеме приращени 
(рис. 279). 

Для перевода лекал из одного размера в другой oy. 
ществуют межразмерные приращения (рис. 279а). 


+03 


a- po размеран 
054 tas 05} 


551 E $55 
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ния по pees 
один рост болі 
чивают их KOH! 


точек по Harıpar 
увеличения на 

необходимо уве 
TOM же порядк; 


Так, чтобы получить лекала брюк oe ee 
больше предложенной sen Bee НС прира 
анную конструкцию на листе бумаги я стрелок реко Е 
я отложить в стороны праве а точках. Молу- 
мендуемые величины в о. лекал 
ченные точки соединяют между собо форму срезов CO- 
руло» первоначальной конструкции, ieee оседними точками. 
а), (ответствующих участков между двум азмера, величи- 

Если нужно лекала увеличить на два р ть в два раза 
ны приращения точек необходимо откладыва их размеров 
больше и т. д. Для получения лекал меньш а. 
величины приращения точек следует откладыват с 
же порядке, но в сторону, противоположную напр. 
стрелок. 

las увеличения лекал по ростам применяют прираще- 
ния по ростам (рис. 2796). Чтобы получить лекала на 
один рост больше предложенного, на листе бумаги очер- 
чивают их контуры и откладывают величину приращения 
точек по направлениям стрелок, как указано на схеме. Для 
увеличения на два и более роста величины приращения 


необходимо увеличить в два раза и более и отложить в 
TOM же порядке. 


Если нужно получит 
приращения откладыва 
занию стрелок. 


ь лекала меньшего 
т в стороны, 


роста, величины 
противоположные ука- 


ЛЕГКАЯ ЖЕНСКАЯ ОДЕЖДА 


1 модели для женщин 


[ последовательность Bbinonye, 
ния женской одежды 


технология обработки Деталь 
и узлов 


a 
дефекты и способы их испри, gigs me 


ления ¢ 1 „gt 
¿E 


Данный раздел знакомит с разновидностями легкой 
женского платья и поможет при необходимости получи» 
остейшую базовую основу на нужный размер и рост 
3 предложенных конструкциях предусмотрены nu 
Ириной 10 мм. Для легкой женской одежды при\№ 
AIOTCA самые разнообразные по структуре ткани, поэто\ |) 
припуски на швы при раскрое изделия необходимо УС 
навливать с учетом физико-механических свойств ткане№ 
толщины, осыпаемости, прорубаемости. В зависимое 
от этого при шитье Пользуются нитками и MEAN 
разных размеров; изменяют частоту стежков, Чем ТОНЫШ 
ткань, TEM: меньше должен быть размер иглы, И 
ответственно тоньше KOMEN, ПО ma Ce обр 
ботке, и наоборот. DIEMEIEZIDD 
Рекомендуемые нитки, иглы, а также величин 
Е 06955 вов и (строчек приведены в табл на 
тые машинные строчки применяют при выпо 
них швов (среднего шва спинки, сре 


Шелковые ткани типа ши- 
фон, креп-жоржет, крепде- 
. шин и другие ткани крепо- 


en) 
видностями 7 


== 


Материал 


] 
Кол-во | 


стежков в 
10 мм 
строчки 


Шерстяные и полушерстя- 
ные ткани типа Креп, Нива, 
Лада, Малышка, Школьная, 
Серенада и др. 
Шерстяные и полушерстя- 
ные ткани тила Клинчанка, 
Маршанка, Славянка, Люкс, 
Дуэт и др. 


вого переплетения, просвечи- 
вающие 
Шелковые ткани искусствен- 
ные и синтетические Кама, 


50, 60 


40, 50 


Нашлайте, Абава, Диана, 
Пике, Марокен, Сапфир и др. 
Шелковые ткани жаккардо- 
Boro переплетения Улитка, 
Вечерняя, Нарядная, Tear- 
ральная, Утренняя роса, 
Концертная, Космос, Весна 
и др. 
Штапельные ткани 
Хлопчатобумажные 
Маркизет, Garnier, 
вуаль и др. 
Хлопчатобумажные 
сатин, ситец, поплин, 
jan Плетенка, Рая, Курорт- 
ткани Aa в TOM числе 
елка специальными OT- 
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от основной строчки в Сторону среза, 
тых швов в платьях из осыпающихе 
вают, обрабатывают швом в Подгибку 
Подшивочные работы выполняют 
хлопчатобумажными, шелковыми 
нитками малозатянутыми стежками. 


Модели для женщин. Ночная рубашка их хлопчато- 
| бумажной ткани (рис. 280). Pa змер; 60—62, tos на 
кокетке. Рукава, вырез горловины и низ Рубашки отделаны 
5) оборками или шитьем. Последовательность Обработки: 
заготовить оборки, собрать перед на нитку для прита- 
чивания кокетки, пришить кокетку переда, Обработать 
горловину переда и _проиму ооорками, стачать боковые 
и плечевы швы, обработать низ изделия. 


Все срезы 
Я тканей Обметы- 
Или двойным швом. 
потайной строчкой 
ИЛИ синтетическими 


Откры- 


Ночная сорочка и хлопчатобумажной ткани (рис. 
281), Размер 54—56 Перед и спинка на кокетке. 
Воротник-апаш. Отделана круже ами. 


Последовательность о paño 
нитку для притачивания ко; 
обработать пройму кру 


: собрать стан переда на 
пристрочить кокетку, 


$ работать горловину, ста- 

X чать боковые и пле швы обработать низ изделия. 
Костюм из юбки и жилета (рис. 282). Размер 54256. 

2) Жилет прямой формы, по линий талии хлястики, Жилет 

| двубортный с большими лацканами. Юбка прямая. 
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спинку 110 


ботать низ. - (020, легко 0 
Платье нарядное из мягкого, легко Орапирующегося 


uana (рис. 285). Размер 48—50. Линия талии 
матер я. Лиф украшает драпировка. Рукава втачные, 
Е Kamrcn. На спинке застежка. Юбка шестиклинка, 
и из средней (рис. 285а) и двух боковых частей 
о полотнища (рис. 2856), двух боковых (рис. 285в) 
и средней части переднего полотнища (рис. 285г). 
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Последовательность обр и: застрочить вы ’ 
плечевом срезе, стачать средний шов спинки ый 
боковые и плечевые швы. Сшить клинья юбки. 
единить по линии талии с лифом. Обработать тору ( 
’и подшить низ. 

Повседневное платье прямого силуэта из TPUKOTa +. 
полотна (рис. 286). Размер 50—52. Рукав рубашечный 
зкой манжете. Асимметричная застежка на Kyo, 
о воротника, проймы, планки застежки и ман 
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on, и евой тканью и строчкой. Последователь- 
абон отделаны и: обработать планку переда, настрочить 
bh | ность обра полосы, заготовить рукав, обработав низ 
отделочные стачать боковые швы, вшить рукава и заго- 
Fe оротник-стойку. Подшить низ и обработать 


тежу hy OAC: вседневное платье прямого силуэта из шерстяной 
4a ja 287). Размер 48. Рукав объемный, зауженный 

‘ay ткани (рис. я. отрезное по линии талии, которая под- 
книзу, Плать оким поясом. Лиф платья с рельефами. 
черкнута ee с асимметричной застежкой на кнопки, 


Одот Я 

А K MA sy ee a 

м и большие накладные карманы. Застежка сбоку 
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МОЛНИЮ». > 0% 
dd Последовательность обработки: сшить боковую) часть 


переда со средней, боковую часть спинки со Groen, 
Пристрочить заготовленный карман. O6pasgrazs 0 
переда на лифе и соединить боковые срезы. тачать 
боковые срезы юбки и пришь ее к лифу. Обра- 
ботать низ изделия и низ рукавов. Заготовить пояс. 


°гкой женской! и дет- 


Последовательность выполнения 
ской одежды 


Изготовление любого швейного изделия начинается с 
разметки и стачивания вытачек на деталях кроя (рис. 
288). Все вытачки, идущие от срезов деталей, стачи- 


Вают начиная от линии срезов (рис. 288а). Вытачки, 
КОНЦЫ которых пе еходят в односторонние складки. ста- 
чиваю | 
ne т, начиная строчку поперек припуска складки, за- 
art Day деталь под углом, стачивают ee по наме 
{ 
и (рис. 2886). Вытачки, расположенные по 
HN, предварительно сметывают (рис. 2885). 
ленну и i 
рис. 2880). Ty вытачку разутюживают или заутюживают 
к SOME 
Meca ou, IE обработки вытачек оформляют склад- 
ПИ они пред 
pao Предусмотрены моделью. 
aa SELIM 
“НЫ в разре работки складок u их разновидности опи- 
деле сорочек, 


Ki ббработке в 
No н „Darm 
(ie, 2 еченной 


стречных складок детали с заутюжен- 
накладывают на дополнительную деталь 

Линии и настрачивают по разметке 
на складку и срезы допол- 

с последующим обметы- 
ла naira можно оформлять рельефными 
анкой т них рельефных швов деталь era; 
Б цевой стороной внутрь ( 


Тали стачивают 


Puc. 289. 


N ли) NO намеченной линии и застрачивают 
N (рис. 290), затем приутюживают, 
] | | При обработке рельефных швов со шнуром с изнанки 
| детали подкладывают предварительно обметанную полоску 
з основной или подкладочной ткани в цвет основной 
и строчат с лицевой стороны по намеченной линии. 
| Между деталями вкладывают шнур и застрачивают ero, 
| плотно огибая верхней тканью (рис. 291). Для втачи- 
вания шнура используют специальную лапку с выемкой. 

При отделке тесьмой на детали предварительно наме- 
чают линию настрачивания, а затем, прикладывая к 
ней один из краев тесьмы, настрачивают на 1-2 мм 
от края. Концы тесьмы при дальнейшей обработке 
должны входить в швы (рис. 292а,6). Если тесьму 
необходимо настрочить не до конца детали, то конец 
оставляют незастроченным, затем подгибают его внутрь 
й закрепляют на машине. При настрачивании тесьмы 
10 замкнутому контуру в месте соединения концов 
один конец накладывают Ha другой на 7—10 мм и 
настрачивают с подгибом реза внутрь на расстоянии 
I мм от края тесьмы. 

При отделке втачными бейками бейку определенной 
ширины складывают с основной деталью лицевыми CTOPO- 


чами внутрь и стачивают с последующим обметыва- 

нием (рис. 293), 

(бей РИ отделке настрочными бейками полоску ткани 
In) настрачивают на деталь, предварительно за- 

Утюжив срезы, 

на а бейки выбирается в зависимости от модели 

= 20: Между бейкой и основной тканью может 


на машине 


re 


Puc, 294. 


Рис. 296, 


быть проложено I 
(рис. 295). 

При отделке дета 
синтетических 


материа их ‘зы оплавляют, а срезы | Йя пол 
оборок, воланов. рк Й, Е енных под углом 45° к № 
тям основы, обрабатыва 3 


агообразной строчкой Hi 
тих случаях срез деталей 


бытовой швеиной машине. 
не подгибают. 


При обработке швом в подгибку срезы обметывают 
а затем, подогнув, закрепляют отделочной строчкои: Пр 
обработке закрытых швом в подгибку (по лом 


HOW линии или с малым радиусом кривизны) их под 
гибают Ha изнанку и 


строчат со стороны подогнуто? 
края. 

Припуск на подгиб 
перегибают на изнанку 
строчкой со стороны изнан 


срезов 


подрезают около строчки, KP 

pur 

еще раз и crpouar вто 
ки (рис. 296). 


Рис. 298. 


При обработке окантовочным швом срезы оборок, 
рюшей, воланов окантовывают тесьмой (рис. 297а) или 
полоской ткани, выкроенной под углом 45° к нитям 
основы (рис. 2976). При изготовлении рюша с мягкими 


10H от 15 208 


незаутюженными складками полоску ткани закладывают 
складками по предварительным разметкам и скрепляют их 
iia Mu, волани строчками посередине детали (рис. 298). 
плавляют, ¿q Для получения рюша с фигурным краем строчку 


од углом 4 Для образования сборок прокладывают по зигзагообразной 
13HoÄ строи Ba. Расстояние между вершинами зигзага устанавли- 
чаях срез zen) ется произвольно (рис. 299). 4 

При отделке буфами с лицевой стороны детали прокла- 
erst ee dior параллельные строчки со слабо затянутыми стеж- 
ой ми (рис. 300а). В начале и конце строчки закре- 
A ткань собирают на нижние нитки. Сборки рас- 
xe MOT равномерно по всему участку. Количество 


оны ПОД табы предохранить буфы от распускания, под них 
р Де подкладку из основной или подкладочной ткани. 

А ‚строчки Tax, ee © буфами соединяют с другими деталями 
прочат os Обы концы ниток, образующих буфы, попадали 

буф Крис 3006). Если концы строчек, образующих 

MAH. ae Входят в швы соединения с другими дета- 

ль Закрывают складками (рис. 3008). Для этого 

> В конце буфов перегибают на лицевую сторону 


й co сборками, uno производят CO стороны 
“ co сборками. Швы заутюживают, отгибая в сто- 
A nn без сборок. 
ону. ые срезы сшивают со стороны переда. Швы 
or или заутюживают на сторону спинки, 
у припусков на швы устанавливают 10—15 мм; 
mh MM; 96 MM в зависимости от свойств мате- 
риала и способов обработки. 

При соединении деталей, имеющих углы, припуск 
на шов угла надсекают, не доходя до строчки Ha | мм. 

При соединении обтачным швом детали складывают 
лицевыми сторонами внутрь и стачивают швом шириной 
7 мм, совмещая срезы. Припуск на шов в Углах подре- 
salon, в местах, где при дальнейшей обработке шов будет 
затягивать разрезают, не доходя до строчки на 1—2 мм. 

Деталь выворачивают на лицевую сторону и приутюжи- 
вают, образуя кант шириной 1—2 мм в сторону нижней 
детали, 

В изделиях из толстых, а также из легкоосыпающихся 
ТКаней припуск на шов обтачивания настрачивают на 
НИЖНЮЮ деталь, располагая строчку на расстоянии 
2—5 мм OT строчки обтачивания детали. 

ри соединении деталей накладным швом срез детали 
перегибают В сторону изнанки, согласно разметке, накла- 
aa на лицевую сторону другой детали лицевой 
2т0роной вверх и настрачивают (рис. 301). Расстояние 

Подогнутого края до строчки устанавливают про- 


детале 


ne ри соединении деталей накладным швом по оваль- 

линии срез детали по выпуклой линии заутюжи- 
@ MEE а изнанку и настрачивают Эту деталь на другую 
( Е en не более 5 MM or подогнутого края 


Рис. 303. 


Срез детали по 


BOTH линии (рис. 303а) и no | ee 
выпуклой (рис. 3036) !Редварительно обрабатывают об. ee рита 
тачкой. Деталь с обработан краем накладывают на ли- И] При 
цевую сторону другой 1и лицевой стороной вверх Es | 
по намеченной линии ин ивают, 


При соединении деталеи 


линии деталь с внутренними ми накладывают на дру- 
гую деталь по Намеченной линии и настрачивают, под- 
гибая срезы. При настрачивании детали на расстояний 
He более 5 мм or подогнутого края ткань в углах 
закладывают так, чтобы срезы не выходили на лицевую 
сторону (рис. 304). 


ным швом по ломаной 


рос. 304; 


BOM по ломан? 
‚дывают на д 
грачивают, пх 
на расстояни 
ткань в у 
ли на лицевую 


Puc. 306. 


Деталь с притачной уборкой складывают с другой 
деталью лицевыми сторона внутрь и стачивают около 
строчки притачивания совмещая срезы (рис. 
305а, 6). При наличии углов делают необходимые над- 
сечки: Швы расправляют или заутюживают, отгибая 
припуски на сторону. 

Обработка поясов. При 
HOH 7—8 мм (рис. 306 


оработке пояса-шнура шири- 
в) необходимо заготовлен_ 
ную полоску ткани сл‹ Е ицом на лицо и стачать 
Ha машине швом шириной 7— 10 мм, затем вывернуть 
и приутюжить. Концы пояса из шерстяных и шелковых 
тканей завязывают узлом или заправляют внутрь на 7— 

мм. 


Аналогично можно обработать пояс любой ширины: его 
складывают вдоль лицевой стороной внутрь, перегибают 
рик Конец наизнанку на 8—10 мм (рис. 307) ‚и обта- 

2107 по двум сторонам, оставляя подогнутый конец 
"е0бработанным. Если конец пояса входит в шов, пояс 
Un Baron без подгибания конца в сторону изнанки. 

В углах обрезают. Пояс выворачивают с помощью 
seo тонкого предмета. Конец пояса застрачивают на 
van, A Мм от края. Пояса можно o6padarsi- 

An помощью, окантовки. б У 
Ran Обработки хлястиков, пат, бретелей деталь склады- 
AOI лицевой стороной внутрь и стачивают по 
bing HOW стороне, если оба конца входят в швы или 

КИ, Если один конец входит в шов или вытачку, 
Чивают другой конец и продольные стороны. 
ды Оетели, паты, хлястики, пристегивающиеся на пугови- 
Час обтачивают с трех сторон, а если они состоят из двух 
Pex (внешней и внутренней), то обтачивают ic 
мор Торон, оставляя отверстие для выворачивания 
=9—30 мм. 


Рис. 307 Рис. 308. 


В деталях сложной 


вогнутых местах в углах — отрезают, остав- 
ляя до строчки 1—2 мм. Деталь выворачивают Ha лице- 
вую сторону. Швы выправляют и приутюживают, делая кант 
шириной 1—2 мм в внутренней детали. Отверс- 


конфигурации припуски на ШВЫ В, 
надсекают, 3 


сторону 


тие зашивают вручнуг 


Конец бретели складывают 
внутрь и стачивают швом 
шов в концах подрезают и расправляют на две сторо- 
ны (рис. 308). Конец бретели выворачивают на ли- 
цевую сторону. Основание образовавшегося треугольника 
прикрепляют строчкой поперек пояса на расстоянии iS 
2 MM от края, ави зделиях из хлопчатобумажных TKA- 
ней — строчкой при обметывании петли (рис. 309). 

Если нагрудник на подкладке (рис. 310), его склады- 
ват с подкладкой лицевыми сторонами внутрь и стачи- 


вдоль лицевой стороной 
шириной 7 мм. Припуск на 


Puc. 310. 


Я эидомашн 
ват с двух 


ха 


308. 


ипуски Ha Tay 
Отрезают ge 
lUnBamr Ha лир. 
ивают, делая ми 

детали. Отар 


гцевой сторо 
тм. Припуск # 

на две ст? 
чивают Ha a 
q mpeyronbil! 


1 2 
тк 


м сторонам по подкладке, одновременно вкла- 

зают По т едварительной разметке бретели. Припуски на 
вая no TPS подрезают. Нагрудник выворачивают на nu 

ШВЫ В ae выправляют швы и приутюживают со сто- 
цевую em Если боковые стороны нагрудника вхо- 
Ge ели (рис. 311), припуск на обработку верха 
Ug E перегибают по надсечкам наизнанку и настра- 

с подгибом среза внутрь. Бретели складывают 
вдоль лицевой стороной внутрь и станивазюд конец швом 
шириной 7 мм. Конец выворачивают, подгибают продоль- 


ные стороны внутрь, сметывают и застрачивают бретель, 
вставляя по’ разметкам нагрудник с обработанным верх- 
ним краем. Ширина бретели в готовом виде может быть 
30—40 мм. 


Обработка застежек. Один из способом обработки за- 
стежки = обтачные петли. Их обрабатывают на универ- 
сальной домашней машине. Обтачку предварительно заутю- 
Живают с двух сторон так, чтобы ширина ее в заутю- 


0 4 


женном виде была равна у 


тов (рис. 312а). Заутюженную обтачку на 
деталь изделия согласно разметкам И прита 


шине так, чтобы ширина двух кантов была а ма. 
в концах строчек делают закрепки обратным х 
Срезы обтачки отворачивают в сторону кантов р 
И обтачку прорезают между строчками, не дореза р 
их конца 7—10 мм. В концах Делают подрезы ee 
направлениях под углом, не доходя до строчек на | 
Выправляют кант и закре Іяют концы Я 
машинной строчкой (рис. 3126). 
Петли в изд шерстяных, лавсановых и шелко- 
вых тканей приуті ют си ки, выправляя кант, 
После обработки сорта подборт приметывают к 0 
новной детали на pac янии 15—20 мм от края петель. 
Подборт по линиям п ‚и петель разрезают, срезы 
подгибают внутрь на ши канта и подшивают ручными 
потайными стежками, дела р тежка в 10 мм строчки 
(рис. 312в). Застежку mí выполнить с помощью пе- 
тель и шнура. Для этого -й стороне застежки 
© лицевой стороны размечают ме расположения петель. 
Шнур разрезают на равные части по размеру петель, 
етке на лицевую сторону де 
тали так, чтобы их срезы были обращены к срезу дета- 
ли, и притачивают на машине (рис. 313). Строчку pac 
полагают на расстоянии 4—6 мм от среза, чтобы при 
дальнейшей обработке она оказалась внутри шва обтачи- 
вания. 


двоенной 


He ДВ 
Кла о 


Чивают a | 


петли ДВОЙНОЙ 


Петли накладывают по раз 


ри изготовлении петель из плетеного шнура его He 
разрезают Ha части, а перегибают в местах прикреплёз 
ния располагая сгибами в Сторону среза (рис. 314). 


ЧИВают руно 
> 10 мм стро 
С помощью ге 
ороне застехи 
гожения пете 
азмеру mene 
ую. сторону Ae 


из хлопчатобумажных тканей петли могут 
a 3 полоски ткани, предварительно заготов- 
Gurb Е me. Полоску разрезают на равные части, 
ленной На и с размером петли, укладывают на деталь 
в соответст" так же, как петли из вытачного шнура. 
и Emo укладывают в виде треугольника и закреп- 
На иной строчкой. 
ка в Изделии может быть обработана до низа 

т При обработке бортов подбортами подборт укла- 
nr на полочку лицевыми сторонами внутрь, уравни- 
т срезы и обтачивают борт и уступ co стороны по- 
почки, делая посадку со стороны подборта — в углу бор- 


В идел! 


та и по лацкану, со стороны полочек — на уровне 3a- 
стежки. 

Припуск на шов обтачивания борта настрачивают на 
тодборт на уровне застежки, на борт — на уровне лаң- 
кана. 
| Уступы бортов обтачивают до надсечки или до пле- 
bx швов в зависимости ол способа втачивания ворот- 
ника, 


‚ Нижние концы бортов в изделиях с застежкой до, ни- 
За обтачивают по линии подгиба низа согласно разметке. 
an Подборт. притачивают по линии подгиба низа до 

Чивания борта, то припуск на подгиб низа изделия 
Co Ha подборт так, чтобы он попал под строчку 


В сторону припуска на подгиб низа, За 
подгиб низа перегибают на лицевую ст 
подборт складывают с полочкой лиг 
и обтачивают борт и уступ. 
Швы в верхних и нижних углах 


ляя 2—3 мм, Борта выворачивают на лицевую ст 8 
и приутюживают, выправляя кант в бласти лаца 
из подбортов, а ниже из полочек, 7 
Внутренние края подбортов закрепляют разным; 
а гооу мажных, 


тем пр 
OPOHy по 


подрезают, 0с | 
06. 


Ра 


сами: в платьях ИЗ хлопч 
пельных тканей квозной строчкой на 
JMAX из других 


И Спосо- 
JIbHAHBbIX H Шта- 


машине, в ИЗДе- 


je ручным способом через каждые 
150—200 mm. В платьях гегивающихся доверху петля- | 
ми на пуговицы, вн\ гренние края подбортов не прикрел- 
ляются. 


В платьях с подборт 
ми подборт перегибают 


льнокроенными с полочка- 
на лицевую сторону изделия по 


2 Dipióorka 

меловои инна; оотачивают упы до надсечки и ниж- u стачи 

ние концы бортов по линии подгиба низа. ‚и, Срез 
В OJIY3Kax и куртках горые носят заправленными в 


юбки или брюки, нижні 
гиба низа не обтачиваю 
менно с подшивкой низа 
на лицевую сторону и 
подбортов прикрепляют 
выше. 


нцы бортов по линии под- ee 
a обрабатывают их одновре- tn рита 
изделия. Борта выворачивают I лик 
приутюживают. Внутренние края 
к изделию способом, описанным 


HHBIMH с Ton 
2рону Hayenıgz 
надсечки и ли 
a. 
заправленнымй 
3 ПО ЛИНИИ ME 
ют их oft 
а выворачй 
‚нутренние 
бом, описан 


можно обрабатывать планками, настроченными 
io сторону изделия, для чего на лицевой сто- 
RR ев 

a ЛИЦ 


н полочки и на изнанке планки намечают линии под- 
поне 


a. 2 
тою часть планки складывают с нижней частью 
и 


ки лицевыми сторонами внутрь и, совмещая линии 
Е стачивают по линии подгиба низа (рис. 3172), 
и укладывают на изнаночную сторону полочки, 
6 то ae Saa 
расправляют шов прота ЧИвания ПОДИВ a срезы 
и обтачивают борт и уступ до насечки (рис. 3176). 
Припуск на шов в углах подрезают, планку отворачи- 
вают на лицевую сторону изделия, шов выправляют ИЛИ 
прнутюживают. Свободный срез планки подгибают внутрь 
 настрачивают на полочку. Расстояние от строчки до 
Подогнутого края можно определить произвольно. 
Борт левой полочки обрабатывается аналогично правой. 
Обработка застежки тесьмой-молнией. Части переда или 
спинки стачивают до разметки, определяющей длину за- 
стежки. Срезы припусков на шов и на застежку обметы- 
Raion. В изделиях с воротником верхние концы тесьмы- 
Молнии притачивают к припуску на обработку застежки 
Ик изделию с изнанки строчкой, расположенной попе- 
рек тесьмы и на расстоянии 5 мм от среза горловины 
(рис. 318). 
есьму-молнию притачивают после обработки горлови- 
НЫ ИЛИ втачивания воротника, располагая строчку на рас- 
стоянии 4—7 мм от края застежки в зависимости от 


размера звеньев молнии. 
на проходить перпендику 
5 MM от конца звеньев. 
Вырез переда или спинки 
атывают полоской ткани в один слой 
швом) или в два слоя, приложив ее кл 
детали, и притачивают на машине швом 
затем подшивают изнутри потайными сте 
Наиболее часто застежка тесьмой- 
ется в юбках, брюках, лифе и т. д. 
Обработку застежки тесьмой-молнией, расположенной 
В шве, осуществляют после притачивания лифа к юбке, 
Шов, где должна втач 


тиваться молния, не дострачивают, 
края разутюживают. Зат метывают молнию, после че. 
го закрепляют ее маши швом на расстоянии 5—7 мм 
от края срезов. 


Обработка воротника и 


В конце Застежк 


ст 
Ярно разрезу 


Ка дол, 
на Расотоя 0А 


каплеобразной 


шириной 5 
жками, 


молнией ВЫПОЛНЯ 


ММ, 


= 
=> 
= 


E 
орловины. После обработки 


основных узлов и соединения отдельных деталей заготав- М АТЕНК Н; 
ливается воротник (оќ работка воротников подробно осве- пинают el 
щена в разделе рочки») и втачивается в горловину. 78 CTOp 

В изделиях без застежки воротники соединяют с TOP- Этника 
ловиной с помощью обтачек 


Обтачки могут быть двой- 
> выкроенными по форме горловины 
или в виде полоски ткани под углом 45° к HHTAM 
основы. 


ными или о цинарными 


В платьях с отложным или неотложным. воротником 
обтачку горловины, полочки и спинки складывают с изде 
лием лицевыми сторонами внутрь. Между обтачкой и из- 
делием вкладывают обработанный воротник (неотложной 
и отложной — лицевой стороной вверх) и обтачивают то 
ловину по обтачке, уравнивая срезы (рис. 319). ES 
ли концы воротника расположены встык (рис. 320), # 
предварительно скрепляют четырьмя-пятью py 
стежками или на машине на расстоянии 5—7 мм от Ср 
зов так, чтобы при дальнейшей обработке стежки a 
были видны с лицевой стороны изделия. Припуск на що 
в углах надсекают. Обтачку отгибают на изнанку ива 
лия и приутюживают, выправляя кант из полочки: Вну Д | 
ренний край обтачки прикрепляют к полочке и спинк 

учными потайными стежками. 

Р В изделиях из хлопчатобумажных тканей обтачку под- 
ют на машине сквозной строчкой; 

шиза втачивании воротника в горловину с двойной об- 

Шри вободный край обтачки настрачивают на изделие, 
ao строчку на расстоянии ii) sn от края 00- 
располагая 21) 
тачки (рис. 321)- 


5 y. >" 


После bp 
‹ деталей Зат 
OB подробно их 
я в горловия 
соединяют от 
гогут ‘быть AR 
рорме горло» 
г 45° к nm 


Puc. 320. Рис. 321. 


При соединении воротника 
НИЙ воротник накладывают на и очную сторону платья 
и втачивают его со стороны нижнего воротника, Шов 
отгибают в сторону воротника-стойки. Отрезной срез верх- 
исто воротника подгибают внутрь и настрачивают на рас- 
Соянии 1 мм от подогнутого края, закрывая строчки 
притачивания нижнего воротника (рис. 322). 

OPOTHHK можно соединить с изделием и более быст- 
Рым способом. В платьях и блузках из любых тканей, 


Соне легкоосыпающихся, воротник-стойку складывают с 
делием лицевыми сторонами внутрь, концы стойки укла- 
дывают y 2 J 


4 Между бортом и подбортом или припуском на об- 
Т застежки и втачивают воротник шириной шва 
мм. Край припуска на шов потом обметывают 


стоики с изделием ниж- 


И заутюживают Ha сторону полочки 

ляют к припускам плечевых швов. 
Горловину в изделиях без 

подкройными обт 


И спинки и 


воротника 
ачками ИЛИ обта 


ачками N ва 
углом 45° к нитям основы. Обтачку сад ип 
лием лицевыми сторонами внутрь и пристрачив ИЗД 
Обтачке (рис. 323) швом шириной 7 мм. Ue a | 
кают в мес тах, где при дальнейшей обработке 0 ea y. 
затягивать. Обтачку отгибают В сторону, противоподо : 
ную изделию. припуск на шов настрачивают на обтацу ji 
Ha расстоянии LS > MM OT шва оотачивания. Горловин А 
приутюживают. ‹ оразуя из изделия. y 0 
Бато прикреп гоа. к изд ) ПОТ оным Ca Е" ue 
В изделиях из хло! чатобумажных N 


тканей можно обта- 
плечевых швов. В этом 
т'вают обтачками отдель- 
воротника можно обра. 
тоской ткани с образо- 


чивать горловину д. 
случае перед и 
HO, Горловину B 1 
батывать бейками, ок: 
ванием из нее канта и 

Обработка рукава. Hı 
способами. Вначале стачивают 
двухшовный, то передний 
его верхней части, а за 
роны нижней части. 

Низ рукавов может бы ть обработан по незамкнутой IH 
нии (до соединения срезов рукавов) или по замкнутой 
линии в зависимости OT конструкции изделия. 

Шов в подгибку применяют при оформлении низа ру- 
кавов с отворотами (рис. 324). В изделиях из хлопча- 
тобумажных и льняных тканей низ рукавов перегибают 
на изнаночную сторону по разметке, срез подгибают внутрь 


)ормляют разными 
срезы. Если рукав 
астрачивают со стороны 
ти или локтевой срез — со сто- 


овые 


ой ткани с обра 


ормляют разный 
срезы. Если pa 
ивают со ст} 

В co ci 
ой срез = 


тойа 
› незамкнутой ® 
ти по зам" 


ют на машине швом в подгибку с закры- 
острачива 
My срезом: x из шерстяных и шелковых тканей, а так- 

В A ix полотен низ рукава перегибают наиз- 
е ИЗ ют к рукаву швом в подгибку с закры- 
нанку и a потайными стежками вручную. 
тым N ana можно обработать швом в подгибку с об- 

N имитирующей манжеты. Для этого на изнаноч- 
ае рукава намечают линию, определяющую ши- 
kenn в готовом виде. Укладывают нижний срез 
ШЕ а около намеченной линии, оставив припуск на под- 
тиб, перегибают наизнанку еще раз и застрачивают склад- 
ку (рис. 325). Строчку располагают Tak, чтобы ниж- 
НИЙ срез рукава был расположен внутри складки. Ими- 
тирующую манжету: отгибают в ст орону и приутюживают. 
Расстояние строчки от верхнего края манжеты устанав- 
ливают произвольно. 

Низ рукава можно обработать ‹ помощью обтачки, 
Которую складывают с рукавом лицевыми сторонами внутрь 
HM пристрачивают со стороны обтачки (рис. 326), затем 
оттибают И настрачивают на припуск шва притачивания. 


Рис. 327, 


Puc. 328. 
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Рукав скл 


адывают лицевой стороне; 
вают срезы одновременно ск 


Внутрь 
| единения KOHUOB обтачки и рукава р Ma ще N 
ку отгибают в сторону изнанки, швы рас Живата 
зуя кант из рукавов, и приутюживают, 
Внутренние края обтачек 
так же, как Внутренние 
швом в подгибку. 
При обработке 
ки соединяют 
рина захода 
Нижний срез рукава по 
Одновременно ВК) 
Если резинка 


края 

иза рука 5 
Низа рукавов с КОНЦЫ 
накладным швом 


тТрочкой, 
На другой —15. 
внутрь и 


(рис. 327) 


машинной с 
резинки 
гибают 


одного к онца 


Расстоянии от Края, 
РУкаву по предварителі тке притачивают полоску 
ткани, сложенную толам изнаночной стороной 20 
внутрь (рис. 328 Оск тгиоают, закрывая е Pie 
срезы, и настрачи! i 


1ывая резинку. 
Порядок ‹ Ti 
разделе «Сорочки». 
В платьях из 
жению, а также в изд 
крепления пос: 
| вают строчку, 


звов манжетой описан в 
FI KPXHHX 

TEN KOKETKH | 
‘A астрачива 


легко поддающихся раста 
рукавом реглан для за- 
переда и спинки проклады: 


д MAX 
адки по пройме 


котору Юю. рас 


И НИЖНИЕ 
агают на расстоянии I i 
2 MM 3a строчку Я рукава в сторону Cpe 
| зов. 


Рукава втачивают после 
| платья и срезов рукавов или 
| дывают с изделием лицевыми 

вают в проймы со стороны 
но обеспечив посадку 

Если швы рукавов 


соединения боковых срезов» 
до их соединения. Mx cias 
сторонами внутрь и втачи» 
детали рукавов, предваритель 
головки ручным вметыванием. 


совпадают с боковыми швами лифа! 
рукава соединяют с проймами до стачивания боковых 


срезов. “Такой способ более у; бен, так как позволяет 


быстрее и качественнее распределить посадку в облас 
головки рукава при втачивании его в 
При рукавах © полуовальными 
сначала втачивают верхнюю N 
затем настрачивают на лицевую Сторону платья нижние 
(прямые) части, подгибая срезы внутрь на 
и совмещая швы рукавов с боковыми швами ли 
Дра пола A ымами, подогнут 
Е втачивании рукавов, перехо 


UN ві кокет) 
3296), сначала вшивают в пройма их 
5 


ps 232 


-3MHKy, 
‚ манжетой ола 


поддающихся [83 
вом реглан 38 
и спинки MR 
на расстоянии. 
а в сторон 


Рис. 329. 


тем срезы верхних частей соединяют с 
Kak срезы кокетки с лифом. 
При Настрачивании кокетки 
3298) их нижние части 
НЫ рукава. Край кокетки, 
‘Зутюженный, 
“ати рукава. 


Платьях без рукавов проймы обрабатывают подкрой- 
Обтачками или обтачками, выкроенными под углом 
К HHTAM основы. 
po помощи подкройных обтачек можно обрабатывать 
т ДО соединения боковых срезов или после их со- 
ИЯ. Внутренние срезы обтачек прикрепляют к изде- 
рат боковым И плечевым швам на машине двойной 
ТНОЙ строчкой или вручную. 
вул ИЗдёлиях из хлопчатобумажных или льняных тканей 
Tito. (НИЕ края обтачек настрачивают на машине с под- 
срезов внутрь, располагая строчку на расстоянии 
ММ от подогнутого края. 
De Моделях из шерстяных и шелковых 
Be Края соединяют с изделием швом 
рытым срезом потайными стежками вручную; 
“Opabomxa низа. Для обработки низа его складываю 
“ГИбая по середине переда и спинки совмещая с 
боковые швы, швы притачивания 10бкі 
ют неровности: 4 


изделием так же; 


на окаты рукавов (рис. 
втачивают в пройму со сторо- 
предварительно заметанный или 
настрачивают на лицевую сторону верхней 


НЫМИ 
1) 


тканей внут- 
в подгибку се = 


При обработке низа изделия 
нанке намечают линию припуска на Подгиб 
виде. Затем низ платья перегибак 


2 от наизнанк 
рачивают с подгибом среза внутрь на машине ви 
из хлопчатобумажных, льняных и штапельны 


в изделиях из других тканей 


я, 
Х тканей, 


потайными стежками ий 20 не 
ную. руч. ¢ it 
В моделях, сильно расклешенных книзу, подгиб im 
делается минимальной ширины для Toro, чтобы низ и 
лия хорошо выложился 
При обработке низа блуз, жакетов 


притачным HOACON 
стороной внутрь и стачивают 
б 


ю сторону, шов выправ- 
складывают с 


его’ складывают лицевой 
затем выворачивают 
ляют. Лицевую ¢ горон 


изнанкой 

изделия и притачие 'ашине, уравнивая срезы. Шов в A 

расправляют, отгибая ero opt пояса. En, полос 
Необработанный срез п. подгибают внутрь на 7— 19) и настр 

10 MM и наст рачивак располагая строчку на расстоя- аг Crpo 

нии 1—2 мм от строчки притачивания нижней части 


пояса (рис. 330). 
Окончательную сборку и 
нении лифа с юбкой. Лиф cı 


Sa lip втаЧИВ 


НЫЕ 0) 
ия производят при соеди- de стор 
c u К CK 
дывают с юбкой лицевыми MOCK) склад 
сторонами внутрь, совмещая боковые и неосновные швы, Sv isteno ( 
и стачивают со стороны лифа швом шириной 15—20 мм. № очки т 
Если платье с завязывающимся поясом, TO при с0- \ ЗДелик 


единении лифа с юбкой на уровне правого бокового шва Mi, 333 
вставляют петлю из сутажа или шнура. ЕЗ 5 106 


Puc. 330. 
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гибают внутрь на = 
строчку на расте 
вания нижней ic 


JOMBBOJAD при cd 
IT с юбкой лиц 


'OBHDIÉ 
и несени a 
й 


а лифе имеется застежка с подбортами до 
сли Н то ее внизу предварительно скрепляют, Для 
НИИ ый сторону лифа накладывают на левую, со- 
этого р по середине, и прострачивают на расстоянии 
вмещая И от нижнего среза. Если одна из деталей со 
12 i (лиф или юбка), то соединение лифа с юбкой 
A со стороны этой детали. Строчку располага- 
П ке образования сборки (рис. 331). 
и телнях с неотрезным лифом полоску ткани для 
втачивания резинки выкраивают из основной ткани шири- 
ной 2,0 см по нитям основы или утка. Концы резинки 
соединяют накладным швом на машине. Один край полос- 
ки перегибают наизнанку на 10—15 мм, затем ее скла- 
дывают вдоль изнанкой BHy трь и пристрачивают к изде- 
лию по предварительной разметке. При притачивании один 
ХоНеЦ полоски заходит на другой на 5—7 мм. Шов 
расправляют, полоску ткани отгибают в сторону шва 
(рис. 332) и настрачивают с одновременным. вкладыва- 
нием резинки. Строчку располагают на расстоянии | MM 
От края, При втачивании резинки по незамкнутому конту- 
ПУ поперечные стороны полоски подгибают внутрь на 10 мм. 
a полоску складывают в долевом направлении и прита- 
= Изделию согласно разметке. Резинку укладыва- 
te Roni bebo притачивания полоски И прикрепляют 
изделию на машине троиной ооратной строч- 


Кой 
ie, (рис. 333). Полоску отворачивают и настрачивают 
Meine, огибая резинку. 


er Та операция завершает сборку готового женского и 
“Кого платья, 


7 


N 


> 


4° 


"e 


| Puc, 334. 


Остается окончательная 


отделка и зделия: 
AMMO отутюжить, пробить 


его необхо- 


петли и пришить Кнопки, Kpioy- ден и! 
кии т. д. ытачку 

Дефекты, причины возникновения и способы их ‘уст: y шва 
ранения. При шитье важ 


ную роль играет примерка. Во 
a O » отвор И 

я посадка издёлия на фигуре, al 
2 ое i О) пос 

зов, правильность соединения jan 

лифа с юбкой, намечается линия выреза горловины, длина Е. 

складок, уточняется направление фалд в юбке, а также IBAHLIKH TI 
форма и расположение от елочных деталей. В процессе ттубляют € 


примерки могут быть выявлены н достатки. Ниже приво- не, Для 
дим способы их устранения 
1. Плечевые швы перемеце 


этом полочки вздергиваютс A 


время примерки опред € 
величина сборок, длина по, 


‘rans д 
1ются в сторону спинки, при Ro Опат 


(рис. 334). Е Bae 
Причина: занижено положение горловины спинки и 9 Н С отре 
вершины проймы. MH (если (9 
Исправление: Удлиняют спинку, выпуская запас по ES 
всей длине плечевого среза и 


Поло! 
ростку (рис. 334а). Если то 


запаса ткани по этим срезам нет, спинку удлиняют 34 a 


счет припуска внизу, 


НЫ: 
поднимая ee по боковому срезу Чар al a) 
Верки На такую же величину уг лубляя пройму (рись _ Um A 
3346). | 
>) 
Ka 
Puc, 335. 
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горловины, ul 


в юбке, а 


Также 


злей. В проце 


ки. Ниже 


pia 


ну спинки, пр 


4 е швы перемещаются в сторону переда лифа, 
(9 


ечевы м вздергивается (рис. 335). 
xo 0 и ta занижена вершина горловины и недо- 
ричи a проймы лифа. 
road Be ние: удлиняют перед лифа, выпуская 3a- 
справ всей длине плечевого среза и по вырезу 
ye ТКАНИ ие 335а). Если запаса ткани по этим сре- 
ОНЫ Es лифа удлиняют за счет припуска внизу, 
зам HET, очку no боковому шву поднимают вверх 
я Ию же величину углубляют пройму (рис. 3356). 
if 


3, Пройма спинки отстает и не прилегает по руке 


(puc. 336). > 
Причина: при конструировании не были учтены особен- 
ности фигуры — выступающие лопатки, низкие плечи. 
Исправление: а) при высту пающих лопатках нуж- 
Но белать вытачку из плечевого шва спинки или HO 


CAIKY плечевого шва. Если вы ка есть, можно увели- 


AD ве раствор и в случае He OXOAHMOCTH выполнить 
дополнительную. посадку плечевого шва, используя запас 
ани по пройме; 6) если фигура имеет низкие плечи, 
забирают Излишки ткани у вершины проймы и при необхо- 
мости углубляют ее (рис. 336). 
Ya pence: Для образования выпуклости, необходимой 
вине un лопаток, вытачку можно располагать в гор- 
A ai, в пройме по линии кокетки, на талии 
Be линк © отрезным лифом). а также в среднем 
И (если спинка со швом посередине). 
(рис. a) полочки отстает и не прилегает по руке 
ачи НЫ: а) нагрудная вытачка имеет недостаточ- 
мы 80р для данной фигуры; 6) завышена вершина 


Исправление: а) увеличивают = 
вытачки, используя припуск (рис. 
высоту проймы, забирая 
при необходимости пройм 

В платьях из шерстяні 
дефекта рекомендуется сутюжить пр 

Если пройма полочки отстает 
а перед лифа вздергивается, это 
горловины не сбалансирована 
устранения этого недостатка 
полочки переместить 
ловины. При этом 
и выпускают запас по п 

Примечани Для cd 


высоко распол 


y 
У углубляют ( рис. 3376) Pal 

Для Устранения 
оимы полочки. 


и не прилегает по 
(9) значает, что uy u: 


с шириной pocrka, а 
необходимо плечевой с ез 
относительно спинки в сторону го 
‘зают излишки ткани по горловине 


сравнительно узкой, но 


SEHHON и сильно выступающей грудью ре- OS в 
комендуется нагрудную вытачку вести не из бокового шва, НУ 
a из проймы 

Горизонтальный за тен от плечевого шва к 79 Горлов 

ростку (рис. = о 
Причи а) не гат ія ширина ростка; 0) рос № - 

ток излишне блен зизстянута; в 


Исп ра вл ени а) плечевой шов перемещают в ei ростка, 


т. 
бходимую величину, при влен 


сторону середины crm 


этом излишки ткани по ростку срезают и на столько же Samy 3 
выпускают по пройме (рис. 3382): 6) выпускают запас астки ro 
ткани по ростку (рис. 3386). eur 
При отсутствии запаса спинку перекраивают. reas 
6. Наклонные заломы идут от вершины горловины Чат ‚При 
(рис. 339). име 
Причины: а) ширина горловины не соответствует Ni ue, В 
обхвату шеи; б) короткий воротник; 


порловины. 


в) занижена вершина Моне 
N 


Рис. 338. 


плечевого Bay 
а ростка; 6) pox 


перемещают E 
о величину, п 
| на столько № 
ыпускают за 


твают. 
en горлови®® 


Т 
соответ 
гжена Pf 


| д 

Puc. 339. 

Исправление: а) увеличивают ширину горловины 
(р, 339a); 6) удлиняют воротник, выпуская запас 
ани в концах; в) увеличивают высоту горловины, выпус- 
Kan запас ткани у вершины горловины, и меняют направ- 


ИИС плечевого среза (рис. 3396). 
1. Вырез горловины не прилегает (рис. 340). 
ричин bl: а) вершина горловины завышена; 6) гор- 
ma растянута: в) ширина горловины не сбалансирована 
шириной ростка, увеличена. 
Henpası ение; а) уменьшают высоту горловины, 
Be Излишки ткани У вершины (рис. 340а); 6) рас- 
ок Участки горловины сутюживают; в) плечевой срез 
перемещают относительно спинки в сторону прой- 
нца ПУская ‚при этом запас по горловине и срезая 
il В пройме (рис. 3406). 
Raye RL anne. Если вырез горловины не прилегает по 
кру y ширине, неооходимо забрать излишки ткани y 
горловины и сместить плечевой срез полочки 
BHO спинки в сторону проймы. 


PR 


Pue. 340, ЗЕ и 


сител 


Рис. 341, Рис. 342. 


8. Горизон тальный 
(рис. 341). 

Причины: а) занижена вершина проймы; 
Нокроенный воротник-стойк: высок. 

И справл пускают запас ткани по me 
чевому срезу, на рис. 34]; 6) уменьшают 
ширину воротника-стойки. 

9. Наклонные заломы, 
вверх (рис. 342). 

Причина: увеличен раствор передней вытачки. 

Исправление: уменьшают раствор передней = 
тачки, забирая излишки ткани в боковой шов, или де- 
лают дополнительно вторую вытачку (рис. 342а). 

10. Наклонные заломы, идущие от бокового шва вверх 
в области талии (рис. 343). 

Причина: увеличен раствор бокового шва. 4 

Исправление: выпускают запас ткани по боковому = 
шву в области талии и при необходимости на такую Не 
величину увеличивают раствор передней вытачки (ри 
343a). 


залом на уровне плеч на Лифе 


6) цель н) 


идущие от передней вытачки 


a, 
Br 


Т горизонтальный залом на лифе в виде напуска 
(pie ла перед лифа длинен из-за 
N ловины и проймы. 
р авление: уменьшают. 
| an по всей длине пл 
и по линии талии, 
Е и проймы (рис. 344а). 
De В платье прилегающей формы наклонные заломы 
идут от вытачек и боковых швов, 


спинка при этом не 
прилегает по талии (рис. 345 ). 
Уровне пле Причина: Длина талии завышена. 
МЫ Исправление: вновь обу 
} А 
a Ию линию талии (рис. 3452), 
ина проймы; 6) A 


увеличения BbI- 


длину лифа, забирая 
ечевого среза и при 
углубляя одновременно 


342. 


иеляют выта чки, 


намечая 


г запас Ткани пот 
. 34]; 6) Умен 


от передней выт 


зедней вытачки. 


ix 
= ередней | 
1CTBOD лад 7 уси 


Рис. 347, 


13. Поперечные за JIOMBI п й 
э, J о передней Ч 
кава (рис. 346). ACTH сат 
Причина: окат рукава узок, 
Исправление: расширяют окат 


рукава, 
запас ткани (рис. 3462), или перекраивают mae 
указано на рис. 3466. as) 


14. Низ короткого рукава вздергивается 

Причина: короток окат рукава, 

Исправление: увеличивают 
выпуская запас ткани (рис. 347а) 
в нижней части ок іта, к 


(рис, 347), 


высоту оката рука, 
» или углубляют рук 
ак указано на рис. 3476; 


ИРОВАНИЕ ЛЕГКОГО ПЛАТЬЯ 
Г АБОТАННОЙ ОСНОВЕ 


ДЕ 
Ma h ORT, 


перенос нагрудной и талевой 
вытачек в любую линию лифа 


симметричные и асимметричные 
варианты 


разновидности рукавов 


ae eto новые модели платьев создаются за сел 
Mba, Han “трудной и тальевой вытачек в любую ли o 
РУдная вытачка в основной выкройке необходи 
ОЖет б. Ормления выпуклости груди. Такая рыта 
н Tb расположена не обязательно по линии 
Kay, НО переносить в линию талии, в ne? en 
Y и редину переда, в боковой шов, рельеф, 
бобы Научиться! самостоятельно делата A 
' делио Усвоить технику перенесения J 

И на выкройку основы. 


неизмен_ 
платья всегда должна о сн 
И вырезқе основы можно подло ой 


тоа тн“ 
несколько лишних сло я 


YKY 


быта 
Закрыть 


Рис. 348. 


гают деталь в нужном 
ную новую деталь 
делать 


Вытазку 
закрыть, 


направлении и обв 
(при опреде 
В одном 


ОДЯТ получен 
ленных навыках это МОЖНО 
платье может быть изменена 
деталь, в основном полочка лифа, Ho 
большого разнообразия достигают и за счет формы рука- 
BOB, влияющей на силуэт изделия. В платьях из Mare 
ких тканей часто вместо вытачек делают сборки, складки, 
При значительном расширении рукава окат может быть 

также оформлен сборками и складками. 
Чтобы выполнить перевод нагрудной вытачки M0 Arrays, соединить 
фасону, делают разрез ее к концу в том направлений Тачки (рис. 7 
куда намечен перевод, а вытачку, которая была Ha s Es 


230) 


RAHOH 
выкройке, закалывают булавками. хар линии, 
ару Закр 
Варианты перевода вытачек SN Перевод 
в лифе платья Мч сбора 
Аъ Ине 
Симметричные варианты. И (пис, аш 
y 1. Перевод нагрудной вытачки в сборку по au ep 49, 
И лии (рис. 348). Чтобы сборка по линии талии Den Ho Pac 
более равномерной, желательно нагрудную N i 9 5 
вести не на один участок, а распределить на а Airc 
участка (рис. 348a). Намечают равные отрезки пости 
‘нии талии (в данном случае 1/3 ширины детали) и рой е ка наг 
няют эти точки с вершиной нагрудной вытачки. Вы т Нес 
ку. ‘разрезают по намеченным линиям, закрывают нади ed Wo; 
ную вытачку, раскрывают две вытачки по линии талі a > 
a Rn предполагается сборка, линию талии лифа под Мн 
лекалу (рис. 3486). 


ревод нагрудной вытачки в 


горловину (рис. 349 
на вклейке). Нужно определить место ее | 
ра 


вВытачку 
закрыть 


> Может быть ie 
HOM полочка au 
ГИ за счет Форш ль 
ия. В платьях вю 
делают сборки, изя 


9 Рис. 
гкава окат NORTE 329. 


; fH. у 7 
ee ur] en, соединить точку на горловине с верши- 
To ames cone ачки (рис. 349а). Затем выкройку разрезать 
ув торая бы” Ar Меченной линии, раскрыть новую вытачку из горло- 
у, KO El Нагрудную закрыть (рис. 3496). 
репа РИ переводе нагрудной вытачки в горловину 
Bites TCA сборка (в летних платьях), то из гор- 


Ық вершин 
x € нагруд 
un (рис. 349), 
и de вномерно распре 
Рловины по ле 
<. 349г). a 


ной вытачки направляют несколь- 
разрезают их и величину вы- 
деляют по горловине. Новую ли- 
алу. оформляют плавной линией 


из проймы н 
грудной вытачки на 2—3. 


РУдную вытачку и 
плечевому 


1) 


‘KDI ib 


За, 
быпачки 


Puc. 350. 


€ 


разрезать 


SY 
Sy 
y 

ak 
de 


подреза закрывают, а нижнюю, OT- 
eua HO { вытачки присобирают. Если полу- 


рт НОЇ 
pate асть очно, деталь раздвигают еще на 
ip борки нед случае есть возможность дать 


TOM E б = 
¡0 eN Е реза по 1,0 см с каждой стороны. 
И u 


в" тру шов подреза сходит на нет, как вы- 
иже 39 закрывают тальевую вытачку, плавно 
а). mento талии лифа (рис. 350г). Сначала 


псобирают нижнюю часть подреза, м его срезы 
m 


уранивают по пройме, сборку равномерно распределяют 
qoscemy подрезу, деталь стачивают, срезы обрабатывают 
изатом, направляя шов вверх. Шов может быть отделан 
строчкой, 

1 Перевод нагрудной u тальевой тачек в рельеф 
m плеча (рис. 351; рис. 54 на вклейке). Верши- 
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ha точку конца первого участка соединяют с вершиной на- 
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Рис. 355 


крывают две выт ачки 
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смещены на 3 а ТА Ky Центры НОВЫХ вытачек Haz] 
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переходит за линию, соединяющую две вытачки 
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линии подреза, закрывают нагрудную и тальевую вытачки, 
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тали по разрезу плавно оформляются и дается припуск на 
шов каждой детали 1,0 см, контрольные точки по центру 
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10. Перевод нагрудной вытачки С 


6 две или три плечевые 
складки (рис. 357). От боковых сторон нагрудной вытачки 
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вт нагрудную. По л подреза дается припуск на 
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Рельеф, проходящий через нагрудной вытачки 
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вытачки, и к вершине тальевой вытачки. В самом узком 
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101080М изделии, при необходимости широкая часть скла- 
док на 3—4 см приутюживается, в целом же складки 
остаются мягкими, б ких отутюженных сторон. | 
19. Перевод. na. руд’ U тальевой вытачек 6, сборки 
ив три складки по у лифа на талии (рис. 366). 
Подходит для ст ОЙНЕ худощавых фигур. Перевод вы- 
Полняется на участке меж ly двух тальевых вытачек. Co- 
еДиНяют вершины выта ‚ек основы, намечают места складок 
10) линии талии (они затем могут быть превращены в 
C00pky, если нужно по модели). В данном случае ‘участок 
MEANY серединой полочки и передней стороной тальевой 
ЗЫТачки делят на ‹ ыре части, полученные три точки на і 
MEM талии соединяют с вершиной нагрудной вытачки 
(рис. 36ба). По намеченным линиям выкройку разрезают, 
закрывают нагрудные вытачки и тальевые, в местах раз- 
реза новых линий раскрывают вытачки равной веливины 
рис. 3666). Полученные вытачки превращают в ee 
При пошиве застрачивают от линии талии По Be x 
АЛИНЫ, располагая складки параллельно друг другу Be. 
дине полочки. Свободные концы a ol 2 
Пиутюживают лишь застроченную часть складок. 


отметкой по 


боль- 
РУ на талии 


вытачек, намечают | 


открывают в | 


Рис. 306. 


20. Перевод нагрудн 
проходящий через 


талии (рис. 367). 
линию рельефа 
Тачек ставят 


ои y Тальевор 


ча 
контрольные Ў 1 
о отметки ны 
чше делат. nu u 
лучше делать Скругленной Формы, т; AT, sun 
Для Обработки THOR на релі Se He 
DOT Уг) PEE нужн 
навыки и большая гщательность. Вас 
линии рельефа, закрывают все вытачки оформ, „or пд 
и | , N 
рельефа no верхней и Нижней частям полочки 009 ae 
ae = аю 
пуск на Шов 1,0 см для соединения деталей Hales 
деталей переносят контрольные отметки (рис. 3676, “РЯ 
о переносят ı PHC. 3676). 
21. €Pe600 тальевой вытачки в рельеф, проходящий 
рез mi НЮ ) бок 7 3 ; 
через наа) дную вытачі ) в боковой шов (рис. 368) Или 
и рез нию груди из проймы в боковой 108. Для рельефа, 
проходящего от пле а -3 нагрудную вытачку; вершину | 
тальевой 


A OCA B DOKOBOM шве, намечают ; 
линию. В и части рельеф направлен параллельно Рис. J 
линии талии. В мест ругления рельефа, в точке вер- 
шины та ево и, ставят контрольные отметки для 
точного соединен: 1леи в дальнейшем (рис. 368а), 
Выкройку І ’T по линии рельефа, вырезают 
нагрудную в 


Ітачку, оформляют боковую часть полочки Ша 
затем закры тальевую вытачку, оформляют срез POIS 
ефа передне части полочки. ля соединения детален 
переносят контрольные отметки (рис. 3686). При зау ў 
живании шва рельефа в сторону переднеи части ae ) 
припуск Ha шов передней части по закруглению ele 
AO строчки в нескольких местах, если этого не сде7 | 
шов будет тянуть. 


В рельефе, идущем из линии проймы O 
нагрудной и тальевой вытачек и оо м. 
вом шве, линия низа параллельна линии тади, Oe 
линию рельефа с углом внизу спис SC): Е. 2 | 
полочки вырезают боковую часть, ERSDEEENEN Ne 
тальевую вытачки (рис. 368г). По „линии реБ ра деса 
припуск на шов сонеди стале ee передо 

Й ства обработк 

er к арена tes на величину Ширин 
и. азрезать больше, то в этом месте Br 
a с ne дыра). При наличии отделоч E 
ae боковой части детали можно соединить x 
ee en отдельно с каждой стороны, не доходя до 
И $ Угол боковой части полочки затем лед 
аро en на полочку и закрепляют отделоч 
правляют, 


ной строчкой. 
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~ 


все Вытач ] 
ки закрыть 


В точке Bep- Рис. 367. 
отметки для 
(рис. 368а). 
ра, вырезают 
СТЬ ПОЛОЧКИ, 


AD 

IT срез рель- ASE 
талей Ss 

ния де EN 
= 


дытачку 
Закрыть 


бытачки 
закрыть 


Рис. 369 


Е. 

er 

Y ‘серуоной и тальевой вытачек в под e600 

от плеча 7 (puc. 369) оа =” 


со сос На выкройке полочки lu d 
Выкройку разрезают, хул 
0). 

4 зыкро 
0704). I 
NT Hal 
cn m 
быть р 


0 


реза (рис. 369а). 


Puc, 370. 


ачала переводят в нагрудную, затем 
ater Ы ~ 
часть ее остается на сборки 


подреза дается припуск 1,0 см 


МТ тачивания 5 x 
я эирают часть со сборкой, за- 


696): Сначала mpucot А 
pp > MHAIOT обе части и стачивают швом шириной 
соед 


А 


Dem К центру шов сходит на нет, как в вытачке. 
К 3 


Хомметри цные варианты. 


При асимметричном решени вода вытачек детали 
оформляют в основном складками ›оркой, так как 
результате моделирования 1овые вытачки 


чек в Подрез азон длины и разного разме] 

Юйке полочки 1. Перевод всех вытаче id рельефный шов, про- 

KY разрезают тощий от левого плена черн шины нагрудных вы- 
men к углу правого бокового шва или наоборот 


(рис, 370). 
м выкройке полочки намечается линия рельефа 
On Выкройку разрезают по намеченной линии, 
mek 10 руде и тальевые вытачки, оставляя при- 
может бы, для соединения ‹еталей (рис. 3700). Рельеф 

разутюжен, заутюжен и отделан строчкой. 


® 


\ 
NS 
Uk 


ce Osmo’ 
Закрыть 


деталь 
отрезать 


Рис. 371. 


м 
=, Перевод всех в 


‘очки (рис. 371). H 
бочка, Проходяще 
тальевой BbIT 


ытачек лифа в Складк 
а выкройке полочки HaMey 
TO из проймы в ЛИНИЮ тал ЗД фору 
ачкой. Линию бочка 
B четырех местах соединяют с ВЫтачками поло 

Эти линии Являются ЛИНИЯМИ скл 


<.. 20 Я a ds адок, в мес 
единения ІИНИИ с кладок С оочком полочки ставят KO 
ные отметки (рис, 371а). На выкройке ВЫрезают дет 
оочка, п; меченным линиям к вершинам BbiTayex ВЫ- и (ваю? 
KDOHK sa TOT, закрывают все вытачки основы И в | ОКР нё 
местах 30B ткрывают новые вытачки, Для соедине Клад 
ния бо асти с полочкой 1ается припуск на 
„A С 1 ) 


ШОВ F лодки 
носят контрольные # 
стачивании деталей с Этими отметками | К 
б Ладо 
вместиться (рис. 3716). Складки заме. 5 
лицевой стороны вверх, после Е о 
стью начало складок можно при- 1100 


боковой части пере 


ча 


] 
гачек лифа в три складки Ha плече резов) 
ке намечают линии складок. Учас- прпировка и. 


уо Harpy HY’ 


A 


Öbımayku 
закрыть < 


бое 


Рис. 372: 
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горловиной и передней сто Й 
делят на три части, одна ск 


- ладка пойдет or 
Ч агрудной вытачки. Точки на плече соединяют с 

оц доц ni второй нагрудной вытачки и второй тальевой 

а РШ ой (рис. 372а). На выкройке разрезают пе вую 

Стар е para закрывают нагрудную вытачку, 

ЗЫрь Ию 


il 10, закрыват тальевую вытачку. 
4 por по передней стороне 


нагрудной вытачки 


через ли- 
ось соединяющую две вытачки, закрывают. тальевую вы- 
‘и Для By Re, и больше открывают нагрудную вытачку. В местах 
"Diner e. резов открываются складки (рис. 3726). лицевой 


стороны складки направлены в 


сторону горловины. При 
ими Оль пошиве складки до окончания раооты должны оставать- 
Cx Метками WB наметанном виде. При утюжке готового изделия 
mt Заме. сть складок в области плеча может быть приутюжена 

Я верх, После пя сохранения их нат ения, 


4. Перевод всех выт. ‚ сборку на плече (рис. 373). 
нию плеча Делят на равные отрезки (в данном случае 

семь отрезков) и сое иняют со всеми вытачками лифа. 
Если драпировка или сборка запланирована на левом пле- 


*, левую нагрудную вы гачку закрывают частично, осталь- 


ладки на плеч 
складок. Учас- 


С 27 


аста, 
рыть 


30%; 


EBbIE вытачки 
таль раскрывают, 
плавной линией (рис. 3736). 3 
тачек пригоден только 


личина сборки и ее распределение мог 
примерке. 


5. Перевод всех вытачек лифа в складки п 
по боковому шву на одной стороне (рис. 374). От и | у 
плеча к нагрудным вы тачкам намечается линия разреза, £79). 101 
линии не должны пересекать нагрудную вытачку. Для y! иной 
более равномерного распределения складок нагрудную выб 2 
Тачку можно переместить по плечу на нужную величину, 758) 
От линии бокового шва к вершинам тальевых вытачек ис, E 
амечают линии будущих складок (рис. 374а). Сначала ery, 0 | 

нии, направленные к нагрудным вытачкам, может 
тачки закрывают, раскрывают складки 102 нии Ман» 
Затем pa зрезают линии, направленные к вершинам тани или 
завем ра акрывают тальевые вытачки, открыва- * E 
тальевых вытачек, закрывают тал с. 3746). Складки за- (Юрткий | 

EE EMC Sra A pa3peSoB (рис San а 4—5 см оо рук 
или они могут оыть застроче Барт боко 


тлечу 


ют скла 


кладыва 


рукавов 

ю одежду можно разнообразить за счет раз- 
женск иантов рукавов. Ниже показаны виды рукавов 
Pa x получения из выкройки обычного прямого 
1000 


И Короткий рукав с притачной манжетой ( рис. 375). 


так, основе длинного прямого одношовного рукава наме- 
С. 37470 an линию короткого, от верхней точки оката отклады- 
Cy Ни % = нужную длину, уравнивая боковые стороны 
р Я 


(pic, 375a). Выкройку разрезают, к линии отреза при- 
‘мвляют припуск на шов 1,0 см для притачивания манже- 
в (рис. 3756). По форме низа короткого рукава строят 
инжеты шириной 5,0 см, прибавив 1,0 см для обтачива- 
ия низа рукава, 1,0 cm для настрачивания манжеты по 
ху (рис. 375в). Рукав обтачивается по низу манже- 
‘i, манжету отгибают на лицо и настрачивают на рукав. 
_ Манжета может быть из отделочной ткани или при на- 
‘трачивании манжеты может быть вложен кант ИЗ ОТДЕ- 
ТОЧНОЙ ткани или тесьмы. 

= Короткий рукав «фонарик» (рис. 376). На основе 
SRHOWIOBHOTO рукава намечают длину короткого рукава, 
Уравнивают боковые стороны (рис. 376а). На коротком 
Mare проводят вертикальную линию, по которой рукав 
083резают и раздвигают его на 10—15 см (в зависимости 
Ш желаемого объема). Оформляют линию оката, которая 
Выше, чем в основе, на 2-3 см, линию низа рукавов 
| "акже оформляют плавной линией с прогибом посередине 
= CM. Эти 2—3 см вверху и внизу нужны для 
‘оздания объема рукава не только по ширине, но и по 


тачки, открыв 
6). Складки a 
ны Ha 4—5 ої 


С отрезать 


27) 


дозразотть 
Las 3banyms 


резать Y 
раздвинуть 


Ras, 


Dro 27 == 
Гис. 37 б. er 


Mug резины 


Данный вариант рукава обрабатывает- | 


ся след; Ц зом: на сборку собирается окат рукава & A 
(на величину длины проймы), низ рукава (на величину 
обхвата плеча ı верхнеи части). Низ рукава окантован, 5 $ 
E реді гся рукав «фонарик» обработать вни- 
зу эластичной т и, намечают линию притачивания pe- 


оавляют еще 3,0 см для образования \ 
изу (рис. 376в). Сначала обрабатывают низ Ме. 377 в) 
закруткой или окантовкой, затем по линии настра- м a : 
OT зигзагом эластичную тесьму (нарезают ee mo 00- En вамече 
хвату плеча), резинку натягивают, а рукав под зигзагом ты линиям. 
равномерно припосаживают. Стачивают шов рукава и а ся в me 


по 


A Я 2 2. “ңү 
только затем собирают сборку ‘по окату. Таким ‘образом Wey MEMO } 
x т aerr А nz ar Е Мет 
рукав подготавливается к втачиванию 397). Рукиа ыр SM num 
` 3. Рукава расширенные внизу (рис. . РУК ге кава при 
А укава, > y a или узкой манже- Or 6 
кий до низа и обработанный руликом и тм хвата 
тей ра зрабатывают на основе длиннопо одношов (pue. y 


‹авг ширине а 
азреза азводки рукава по . 
Намечают линии разреза для ео u к ÍA 
еченным лини = 
77a). Шо наме ' ойку Ши 
I к не доходя по 1,0 cm до а, vo E E 
ae T раскрывая в каждом разрезе по 3—6 ое 
ен от желаемого объема расшир Ия 
т Рукав по низу присобирается Ba 
З - y сво 

N обхвату запястья +23 см на 

р 


гание. 

Для рукава, рас 
широкой манжетой ( 
ны до манжеты и л 


OCA ВНИЗУ | 
чивающегос y 
енного и закан ane 
SS mas см), намечают лан Е 
9 разреза выкройки дл 
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за обрабатывает. 


ет 
СЯ окат рукава 
а (на величину 
ва окантован. 
обработать вни- 
ритачивания pe- 
ля образования 
‚абатывают низ 
) линии HacTpa- 
ee по 00- 
зают ее 
3 ПОД зигзагом 
кава, 
пов РУ разом 
"аким OOP 
е шир? 
EAL Кар gie” 
ОЙ а. 
y3K кава 
ого РУ se 
oBHO ирий 


разрезать 


отрезать: 


Рис, 377. 


a (рис. 377 в). Выкройку сначала отрезают по 
Sn но намеченной линии, затем разрезают по 
кальным линиям, не доходя до оката по 1,0 см. 
кав разводится в местах разреза на 5—6 см. Оформля- 
E плавную линию низа рукава (рис. 3770). Манжета 
ie с учетом длины рукава (равна части, отрезанной 
зав сновы рукава при построении), ширина манжеты внизу 
a Исит от обхвата запястья, вверху от обхвата руки в 
‘ОМ месте (рис. 377д). Так как манжета узкая, то вы- 
(1олняется на застежке и без припуска на свободное об- 
rane. 

> = Bykas узкий no всей“длине (рис. 378). Получается 
43 одношовного прямого рукава. 

Меряют ширину, сравнива 


is 


розре- 
Залть | 
a 6 


D езают по нам ен Й = 
3a) ) намеченной ЛИНИИ ак 
Ідущую о 6 vi 


локтевому шву. Передний шов из прямого 


с прогибом, отложи 

86), в по линии локтя = 
А UN 
ный вверху и оформленный по окату ® 

. Рукав внизу сузить до ширины, 
запястья. От линии оката намечаю? на- 
ток (рис. 379a). Складки могут быть са- 
мыми р азными — встречными, бантовыми, направ- 
ленными в iy полочки или в сторону спинки. Вы- 
кройку рукава от оката разрезают, не доходя 1,7 см 
до линии низа, по линиям разреза рукав раздвигают на 
(2-4 см). Линия оката оформляется 
(II на рис. 3796). Если оставить Лиз 


равной 


правлени 


величину складки 
плавной линией 


Рис. 379. 
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лученную в результате разводки, этого может 
ТА = для объема нового рукава. A полученный объ- 
И ar рукава можно заполнить и сохранить плечевой 
bl 
A y 
0и. 3 

о «крылышко» и воланы по пройме (рис. 380): 
б оформления рукава-«крыла» на основе прямого рука- 
Win nee EEE Є 
замечают нужную длину «крыла», уравнивают боковые 
троны и проводят линию низа. От линии низа намечают 
Es 2—3 см вертикальные линии разреза (puc. 380а). 
Выкройку отрезают по намеченной линии и затем, не 
походя до оката 1,0 см, разрезают по вертикальным ли- 
НИЯМ. Подготовленную таким обра 30M выкройку наклады- 
мют на бумагу и переводят, разводя ee в местах разре- 
308 Ha 1,5—2 см больше ил: ьше в зависимости от 
хелаемой ширины «крыла» (рис. 3806). 

Пройму летнего пла i ата можно оформить 

воланов болыше одного, они 


И ЛИНИИ, закры. A 
открывая Новую воланами (рис. 389в). Ec. 
1OB ИЗ прямого 
O линии локтя 


E Y 
енный NO окаг) ) 


ИНЫ, 
ть О Ир 
‚ намечают на 


\ ES отрезать 
прав: \ N Е 
овыми, Напр nn INS $ 
у спин $ 
EN 


то центру, но одной конфи- 
ервый, меньший волан, 
лучае собирают сначала 
то линии притачивания, затем 
которая обрабатывается обтач- 
кантовывается полоской ткани. 
81). Такой рукав в основном 
одежде, особенно если вы- 
Строится в квадрате, для чего 
< 1 (5 m 15 cm), которые 
I (рис. 381a). По внутрен- 
Г части кокилье пришивается к пройме; 
Внешняя часть может быть отделана закруткой, для 
большей жесткости и пышности под закрутку можно про- 
ложить тонкую леску, которая даст красивые изгибы pac- 


II 
эм CH 


тянутому внешнему краю кокилье. 
Делается кокилье в четыре-пять слоев, поэтому надо 

рассчитывать сразу потребность ткани. При желании Le 

меры могут быть увеличены или уменьшены, но все сл 


должны быть одного. размера. 
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